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[ )

Wann/When/Quand/cuando

Warum/Why/Pourquoi/¢ por qué?

nach Arbeitsvorgang

after working cycle

aprés opération de travail
Después del proceso de trabajo

|

nach Einsetzen des Akkus Selbsttest

after inserting the battery Self check

aprés mise en place de I'accum. autocontréle

Después de insertar la bateria Auto-test

ngch Arbs_itsvorglang SERVICE K' =TT KE ASC 5
aiter working cycle :ﬁ‘”c utharsed Sernce Center
aprés opération de travail A s c

Después del proceso de trabajo

wahrend der Ubertemperatur
while exceeding the temp. limit
pendant surchauffe

en caso de temperatura excesiva

Werkzeug zu heil

Unit too hot

outil surchauffé

Herramienta demasiado calient

nach Arbeitsvorgang

after working cycle

aprés opération de travail
Después del proceso de trabajo

b

servce | KK ILIKE  ASC
T KISUKE ASC' |

> Authonised Sernice Center

nach Arbeitsvorgang Fehler: der notwendige Pressdruck wurde nicht erreicht. Es
',.\' AN 3‘?))) after working cycle handelt sich um eine manuelle Unterbrechung der Pressung bei
! ! aprés opération de travail stehendem Motor.
1x 1x Después del proceso de trabajo Error: the required pressure has not been reached. The opera-
tor has interrupted the pressing cycle manually while the motor
was not running.
ERREUR: Pression necessaire pas atteinte. Il s‘agit d‘'une
interruption manuelle de la sertissage au moteur arrété.
Error: No se ha alcanzado la presion necesaria o el operador ha
interrumpido el ciclo a mano mientras el motor ha parado.
NSRS NN nach Arbeitsvorgang Schwerwiegender Fehler: Pressdruck wurde bei laufendem
-, ! < ! < " < |, | < | < : N 3‘?))) aﬂe‘r worlsing_ cycle ) Motlor nicht erreicht. )
aprés opération de travail Serious Error: The pressure has not been reached while the
3x 3x Después del proceso de trabajo

motor was running.

ERREUR GRAVE: Pression pas atteinte au moteur courant.
Error grave: No se ha alcanzado presion mientras el motor
estaba en marcha

HE.17402_B © 02/2016

OEEHE X




Bedienungsanleitung/ Instruction Manual

MAP2LROTH

Roth

)

wanneer/quando/Kiedy/kdy

waarom/perché/Dlaczego/pro¢

na bedrijfscyclus

dopo il processo di lavoro
po zakonczeniu pracy

po pracovni operaci

|

na het plaatsen van de accu zelftest

dopo l'inserimento della batteria Auto-test

po wiozeniu akumulatora Autotest

po vloZeni akumulatoru autotest

na bedrijfscyclus SERVICE K'auKE ASC .

dopo il processo di lavoro
po zakonczeniu pracy
po pracovni operaci

\‘g\ - Authornsed Sernce Center

tijdens te hoge temperatuur
medan temperaturbegransningen
gdy temperatura jest za wysoka
po dobu nadmérné teploty

gereedschap te heet
Utensile troppo caldo
Narzedzie za gorgce
nastroj je pfili§ horky

na bedrijfscyclus

dopo il processo di lavoro
po zakonczeniu pracy

po pracovni operaci

[ A

SERVICE IaukK e SC-°
o | KIaUKE ASC'

3 Authonised Sernice Center

po pracovni operaci

na bedrijfscyclus Foutmelding: De benodigde persdruk wordt niet bereikt. De
D | N 3‘?))) dopo il processo di lavoro gebruiker heeft de verkrimping handmatig stopgezet aangezien
po zakonczeniu pracy de motor niet actief is.
1x po pracovni operaci Foutmelding: De benodigde persdruk wordt niet bereikt. De
gebruiker heeft de verkrimping handmatig stopgezet aangezien
de motor niet actief is.
Btad: nie uzyskano niezbednego cisnienia wyciskania lub
doszto do recznego przerwania wyciskania przy zatrzymanym
silniku.
Chyba: nebyl dosaZen potfebny lisovaci tlak nebo jde o ma-
nualni preruseni lisovani pfi stojicim motoru.
NSy NN na bedrijfscyclus Urgente foutmelding: De persdruk werd bij een werkende motor
-, n < n < n | : < i < i N 3‘7))) dopo il processo di lavoro niet bereikt.
po zakonczeniu pracy Urgente foutmelding: De persdruk werd bij een werkende motor
3x 3x niet bereikt.

Powazny btad: nie uzyskano cis$nienia wyciskania
przy pracujgcym silniku.
Vazna chyba: nebyl dosazen lisovaci tlak pfi bézicim motoru.
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cuando

ipor qué?

apds o processo de trabalho

[ A

apos inserir a bateria

Autoteste

apods o processo de trabalho

SERVICE | I I SC
5| A K '§armzé!m

durante a temperatura excessiva

ferramenta demasiado quente

TON IIN AN N

apds o processo de trabalho

SERVICE

viee | IKIALIKE  ASC*

A | Authonsed Sernce Center

o/ A

20 sec/2Hz
N apds o processo de trabalho Falha: a pressdo de prensagem necessaria nao foi alcancada. Trata-
5, ! ~ 3‘?))) -se de uma interrupgdo manual da prensagem com o motor parado.
1x
NV Y RN RN > apos o processo de trabalho Falha grave: a pressao de prensagem néo foi alcangada com o motor
- \_/,\_/9\_ TSN N 2‘?)) em funcionamento.
3 x 3 x
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- mmgZ  |m)] Milloin/Nikor/Nar/Hvornar | Miksi/MiértiHvorfor/Hvorfor
_ efter pressprocess
20 sec Tydskentelyn jalkeen I

etter arbeidsprosessen
Efter afslutning af arbejdet

montering av batteri

sjalv test - ok

Akun paikalleenasettamisen jalkeen | Itsetestaus

etter at batteriet er satt inn Selvtest

Nar batteriet er sat i Selvtest

efter pressprocess SERVICE Klau'(e ASC .

Ty6skentelyn jalkeen
etter arbeidsprosessen
Efter afslutning af arbejdet

R

Authornsed Sernce Center

overskrids

Ylilampétilan aikana

mens overtemperatur forekommer
Ved for hgj temperatur

maskinen éverhettad
Tyokalu on liian kuuma
Verktayet er for varmt
Veerktgijet er for varmt

efter pressprocess
Tyoskentelyn jalkeen

etter arbeidsprosessen
Efter afslutning af arbejdet

SERVICE

R

KlauKe ASC’

Authorised Sernce Center

[ A

Ratt oljetryck har ej uppnatts eller har atergangsknappen tryckts in

efter pressprocess
D | N 3‘?))) Tyoskentelyn jalkeen innan pressningen ar slutférd.
1x 1x etter arbeidsprosessen Virhe: Vaadittavaa puristuspainetta ei saavutettu. Kyseessa on pu-
Efter afslutning af arbejdet ristuksen manuaalinen keskeytys moottorin ollessa pysaytettyna.
Feil: Nedvendig presstrykk ble ikke oppnadd. Pressingen ble
manuelt avbrutt mens motoren sto stille.
Fejl: det ngdvendige pressetryk blev ikke naet. Der er tale om
manuel afbrydelse af presningen, mens motoren ikke er i gang.
NSy NN efter pressprocess Allvarligt fel rattoljetryck ej uppnatt om felet ej kan avhjélpas
o, ! \_,,\_,,\' 5, i < : N : N fj))) Tyijskente_lyn jalkeen kontakta verkstad
3 x etter arbeidsprosessen Vakava virhe: Puristuspainetta ei saavutettu moottorin kiydessa.
3x 3x Efter afslutning af arbejdet

Alvorlig feil: Presstrykket ble ikke oppnadd mens motoren gikk.
Alvorlig fejl Pressetrykket blev ikke naet, mens motoren var i gang.
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Milloin/Mikor/Ked'/ Kdaj

Miksi/Miért/Preco/Zakaj

efter pressprocess
Ty6skentelyn jalkeen

a munkamenet végén
po pracovnom procese

|

montering av batteri

Akun paikalleenasettamisen jalkeen
az akkumulator behelyezése utan
po vloZeni batérie

sjalv test - ok
Itsetestaus
Onellenérzés
Samodinny test

efter pressprocess
Ty6skentelyn jalkeen

a munkamenet végén
po pracovnom procese

service | IKIELIKE  ASC
:g\ - Authornsed Sernce Center

overskrids

Ylilampétilan aikana

a tulmelegedés alatt
poc¢as nadmernej teploty

maskinen éverhettad
Tyokalu on liian kuuma
a szerszam tul meleg
Nastroj je prili§ horuci

efter pressprocess
Tyoskentelyn jalkeen

a munkamenet végén
po pracovnom procese

SERVICE
o

KlauKe ASC’

Aunnonsed Sernce Center

b

)

1x

efter pressprocess
Tyoskentelyn jalkeen

a munkamenet végén
po pracovnom procese

Raétt oljetryck har ej uppnatts eller har atergangsknappen tryckts
in innan pressningen ar slutford.

Virhe: Vaadittavaa puristuspainetta ei saavutettu. Kyseessa on
puristuksen manuaalinen keskeytys moottorin ollessa pysay-
tettyna.

Hiba: nem érte el a sziikséges présnyomast. A préselést kézzel
megszakitottak amikor a motor allt.

Porucha: nebol dosiahnuty potrebny lisovaci tlak. Ide o manual-
ne prerusenie lisovania pri stojacom motore.

Y 7
/I\/I\/I\ /I\/I\
3 x 3 x

NLPENLIAEN 2

70N

”)

3x

efter pressprocess
Tyoskentelyn jalkeen

a munkamenet végén
po pracovnom procese

Allvarligt fel rattoljetryck ej uppnatt om felet ej kan avhjalpas
kontakta verkstad

Vakava virhe: Puristuspainetta ei saavutettu moottorin kdydes-
sa.

Sulyos hiba: A présnyomast a jaré motorral nem érte el.

Zavazna porucha: Nebol dosiahnuty potrebny lisovaci tlak pri
spustenom motore.
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Kdaj/Kada/Cand/Bpems npoBeaeHus

Zakaj/Zasto/De ce/llpuunHa

Po delovnem postopku
Nakon postupka rada
dupa procesul de lucru
Mocne paboyert onepauumn

|

Po vstavljanju akumulatorske baterije
Nakon umetanja punjive baterije
dupa introducerea acumulatorului
Mocne ycTaHOBKM akkymynsiTopa

20 sec/2Hz

Samotestiranje
Samoprovjera
auto-test
CawmopamarHocTvka

Po delovnem postopku
Nakon postupka rada
dupa procesul de lucru
Mocne paboyert onepauumn

service | IKITFLIKE  ASCT

R

R o5 Autharised Sernce Center

20 sec/5Hz

V €asu previsoke temperature

Tijekom pregrijanosti
n timpul supratemperaturii
Bo Bpems neperpesa

Orodje je prevroce

Alat je prevrué.

unealta prea fierbinte
MeperpeB MHCTpyMeHTa

G
20 sec

- )
20 sec/2Hz

Po delovnem postopku
Nakon postupka rada
dupa procesul de lucru
Mocne paboyen onepauun

e K lauKe  ASCf

3 Authornsed Sernce Center

N

Po delovnem postopku

Napaka: potreben tlak stiskanja se ni dosegel. Gre za
ey N 3‘7))) Nakon postupka rada ro¢no prekinitev stiskanja pri ustavljenem motorju.
dupa procesul de lucru Pogreska: nije postignut potrebni tlak preSanja.
1x 1x 1% | Nocre paboyern onepauum Radi se o ruénom prekidu presanja dok je motor u
mirovanju.
Eroare: nu s-a atins presiunea de presare necesara.
Este vorba despre o intrerupere manuala a presarii,
cand motorul este oprit.
Owwbka: He 4OCTUTHYTO HeobxoaMMoe AaBneHve
OnpeccoBKkW. ATO pyyHasi OCTaHOBKa OMPECCOBKU Mpu
He paboTatouiem asurarene.
NSRS Y NN N Po delovnem postopku Tezka napaka: tlak stiskanja se ni dosegel pri
e \_,,\‘ TSNS N }7))) Nak9n postupka rada deI'ujoéem m'otorju_._ ] o
dupa procesul de lucru TeSka pogreska: nije postignut tlak preSanja pri
3x 3x 3X | Mocre pa6oyeit onepauum ukljuéenom motoru.

Eroare grava: Presiunea de presare nu a fost atinsa
cu motorul pornit.

CepbesHas olumbka: AaBneHne onpeccoBKn He
[OCTUrHYTO Npu paboTatoLiem Asuratene.
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Einleitung

Garantie

Beschreibung der elektro-hydraulischen Presswerkzeuge
Beschreibung der Komponenten

Kurzbeschreibung der wesentlichen Leistungsmerkmale des Werkzeuges
Beschreibung der Leuchtdiodenanzeige

Hinweise zum bestimmungsgeméaBen Gebrauch
Bedienung des Werkzeuges

Erlauterung des Anwendungsbereiches
Verarbeitungshinweise

Wartungshinweise

Verhalten bei Stérungen am Presswerkzeug

Technische Daten

AuBerbetriebnahme/Entsorgung

Symbole
Sicherheitstechnische Hinweise
Bitte unbedingt beachten, um Personen- und Umweltschdden zu vermeiden.

Anwendungstechnische Hinweise
Bitte unbedingt beachten, um Schidden am Werkzeug zu vermeiden.
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1. Einleitung

A @Vor Inbetriebnahme Ihres Presswerkzeuges lesen Sie sich die Bedienungsanleitung sorgféltig durch.
Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlielich fir den bestimmungsgemafien Gebrauch unter Berticksichtigung der
glltigen Sicherheits- und Unfallverhiutungsvorschriften.

Diese Bedienungsanleitung ist wahrend der gesamten Lebensdauer des Werkzeuges mitzufihren.
Der Betreiber muss

» dem Bediener die Betriebsanleitung zuganglich machen und
* sich vergewissern, dass der Bediener sie gelesen und verstanden hat.

2. Garantie

Die Garantie betragt bei bestimmungsgemaRer Verwendung und unter Einhaltung der Wartungsintervalle
24 Monate ab Lieferdatum. Ausgeschlossen von der Garantie sind Verschleifteile, die sich aus dem bestim-
mungsgemalen Gebrauch ergeben. Wir behalten uns ferner das Recht vor, das Produkt nachzuarbeiten.

2 Jahre
Garantie

Werkzeug
Sarvice

=aEas

3. Beschreibung des elektrohydraulischen Presswerkzeuges

3.1 Beschreibung der Komponenten
Das elektro-hydraulische Werkzeug ist handgefiihrt und besteht aus folgenden Komponenten:

HE.17402_B © 02/2016 ) 2
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Tabelle 2 (siehe Seite I, Bild 1)
Pos.-Nr. | Bezeichnung Funktion
1 Presskopf Arbeitseinheit zur Aufnahme der Pressbacken
2 Rdickstellschieber Schieber zum Offnen der Pressbacken im Fehler-, bzw. Notfall
3 LED (rot) Anzeige Akku-Kapazitat, Wartungsanzeige und Fehler
4 Akkuentriegelung Entriegelungsschieber fur den Akku
5 Akku (RAL1/BL1815) Wiederaufladbarer Li-lon Akku
6 LED (weil3) zur Ausleuchtung des Arbeitsumfeldes
7 Bedienungsschalter Auslésung des Pressvorgangs
8 Wechsel-/Steckbacke hier: Wechselbacke mit auswechselbaren Werkzeugeinsatzen mit
(Systembezogen) unterschiedlichen Pressprofilen
9 Verriegelungsbolzen Verschlussvorrichtung zum Verriegeln der Pressbacken
optional:
10 | Verriegelung | Verriegelung fur die Werkzeugeinsatze

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen Leistungsmerkmale

Sicherheitsmerkmale:
Das Presswerkzeug ist mit einem Nachlaufstopp ausgeristet, der den Vorschub nach Loslassen des Bedienungs-
schalters sofort stoppt.
Eine eingebaute weile LED beleuchtet den Arbeitsbereich nach Aktivierung des Bedienungsschalters und schaltet
sich nach 10 s wieder aus. Dieses Merkmal 14t sich auch ausschalten (siehe Beschreibung Seite VIII)
—=— Hydraulic Pressure Check, kurz HPC, kontrolliert den Oldruck direkt im Olkreislauf der Werkzeuge und sorgt so fiir
—=—die kontinuierlich gleichbleibende Qualitat der Verpressungen.
‘“,))‘Bei jedem Presszyklus wird der erreichte Pressdruck tber einen Drucksensor ermittelt und mit dem geforderten Min-
destwert verglichen. Bei Abweichungen von dem festgelegten Arbeitsdruck ertdnt ein akustisches Warnsignal.
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Funktionsmerkmale:

WDas Presswerkzeug besitzt einen automatischen Rucklauf, der den Kolben nach Erreichen des max. Betriebstber-
druckes automatisch in die Ausgangslage zurlckfahrt.

‘@‘Ein manueller Riicklauf ermdglicht dem Bediener im Falle einer Fehlpressung den Kolben in die Ausgangslage zu-
rickzufahren.

’—‘Der Presskopf ist stufenlos 350° um die Langsachse drehbar. Dieses ermdglicht Montagen auch an sehr schlecht
zuganglichen Stellen.

Das Presswerkzeug ist mit einer Mikroprozessor-Steuerung (Seite |, Bild 1.3) ausgestattet, die z.B. den Ladezustand

des Akkus angibt und eine Fehlerdiagnose durchfiihrt, wobei der Bediener durch unterschiedliche akustische und
T optische Warnsignale Gber die Art des Fehlers informiert wird.
’@Energiespaﬁunktion durch Motorabschaltung nach dem Pressvorgang.

‘ 2K ‘Das kompakte ergonomisch geformte Gehause besteht aus 2 Komponenten. Der Griffbereich ist durch seine Gum-
mierung besonders rutschfest und zusammen mit dem schwerpunktoptimierten Gehause liegt das Werkzeug beson-
ders gut in der Hand und ermdglicht so ermidungsfreies Arbeiten.

’:sy‘Alle Funktionen unserer Werkzeuge kdnnen Uber einen Bedienknopf gesteuert werden. Dadurch bekommen wir eine
einfache Handhabung und besseren Halt als bei einer Zweiknopfbedienung.

Durch die Li-lonen Batterien, die weder Memory Effekt noch Selbstentladung kennen, hat der Bediener auch nach

Lrnllangen Arbeitspausen immer ein einsatzbereites Werkzeug. Dazu kommt noch ein geringeres Leistungsgewicht mit
50% mehr Kapazitat und kurzen Ladezeiten.

’—‘Das eingesetzte Ol ist ein biologisch schnell abbaubares und nicht wassergefahrdendes Hochleistungshydraulikél
und mit dem Blauen Engel ausgezeichnet. Das Ol ist fiir sehr niedrige Temperaturen geeignet und hat exzellente
Schmiereigenschaften.

Es kann mittels eines USB Adapters (Zubehor) nach Arbeitsende ein Protokoll Gber die ordungsgemafe Funktion

=lldes Presswerkzeugs (iber den PC ausgedruckt werden.

3.3 Beschreibung der Werkzeugindikation
Siehe Seite IX Tabelle 1

HE.17402_B © 02/2016 @ 4
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4. Hinweise zum bestimmungsgemaRen Gebrauch

4.1 Bedienung des Werkzeuges
Ein Pressvorgang wird durch die Betatigung des Bedienungsschalters (Seite |, Bild 1.7) ausgeldst.
Der Pressvorgang wird gekennzeichnet durch das Schliessen der Pressbacken. Durch die auf der Kolbenstange
sitzenden Antriebsrollen schliessen sich die Pressbacken scherenformig.

Achtung

I Eine notwendige Bedingung fiir eine dauerhaft dichte Verpressung ist, dass der Pressvorgang immer been-
det wird, d.h. die Pressbacken sich volistidndig schliessen.
Achtung
Die Eignung des Werkzeuges in Dimension und Einsatzbereich (Gas/Wasser/Heizung etc.) entnehmen Sie
bitte den Unterlagen Ihres Systemherstellers.

Achtung
A Der Pressvorgang kann jederzeit durch Loslassen des Bedienungsschalters unterbrochen werden.
° Achtung
I Nach Bee_ndigfmg des Pressvorgan?es. muss zusétzlich noch eine optische Kontrolle vorgenommen wer-
den, ob sich die Pressbacken vollstindig geschlossen haben.

. Achtung

I Fittings, bei denen der Pressvorgang abgebrochen worden ist, miissen ausgebaut oder nachgepresst wer-
den.
Achtung

f W Das Werkzeug darf nicht ohne Pressbacken betétigt werden.

Achtung
Zur eigenen Sicherheit beachten Sie bitte die gliltigen Sicherheitsvorschriften der Berufsgenossenschaft.

Es ist darauf zu achten, dass die Pressbacken komplett geschlossen sind und sich keine Fremdkoérper (z.B. Putz
oder Steinreste) zwischen den Pressbacken befinden.
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4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches
Es handelt sich um ein handgefiihrtes Werkzeug zum Aufpressen von Fittings zum Verbinden von Verbund-, Kupfer-
und Stahlrohren von 12 bis 28 mm, bzw. 32 mm bei Verbundrohren. Das Werkzeug darf nicht eingespannt werden.
Es ist nicht fur den stationéaren Einsatz ausgelegt.
Das Werkzeug ist nicht fir den Dauerbetrieb geeignet. Es muss nach ca. 50 Verpressungen hintereinander eine
kurze Pause von mindestens 15 min. eingelegt werden, damit dem Werkzeug Zeit zur Abkuhlung gegeben wird.
®

Achtung
I Bei zu intensivem Gebrauch kann es durch Erhitzung zu Schdden am Werkzeug kommen.

Achtung
Beim Betrieb des Werkzeuges kann es durch den eingebauten Elektromotor zur Funkenbildung kommen,
durch die feuergeféhrliche oder explosive Stoffe in Brand gesetzt werden kénnen.

f Achtung
Das elektro-hydraulische Presswerkzeug darf nicht bei starkem Regen oder unter Wasser eingesetzt wer-
den.

4.3 Verarbeitungshinweise

Verarbeitungshinweise zum richtigen Verpressen von Fitting und Rohr entnehmen Sie bitte der Anleitung des Sys-
temherstellers. Zwecks Sicherstellung einer ordnungsgemaRen Verpressung und Gewahrleistung des arbeits- und
funktionssicheren Gebrauchs darf das Werkzeug nur mit vom Systemanbieter und/oder Maschinenhersteller fir
das Presswerkzeug freigegebenen Pressbacken/Presseinsatzen eingesetzt werden. Verwendet werden dirfen nur
Pressbacken/Presseinsatze mit dauerhaften Kennzeichnungen, aus denen Rickschlisse auf Hersteller und Typ
gezogen werden kdnnen. In Zweifelsfallen ist vor einem Verpressen beim Systemanbieter oder Maschinenhersteller
rickzufragen.

[

I Achtung
Verbogene oder defekte Pressbacken diirfen nicht mehr eingesetzt werden.

° Hinweis

I Als Systemanbieter/Maschinenhersteller bieten"wir optimal abgestimmte Pressbacken fiir alle Rohrabmes-
sungen an. Sonderanfertigungen und Problemlésungen auf Anfrage.
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4.4 Wartungshinweise

Die zuverlassige Funktion des Presswerkzeugs ist abhangig von einer pfleglichen Behandlung. Diese stellt eine
wichtige Voraussetzung dar, um dauerhaft sichere Verbindungen zu schaffen. Um diese sicherzustellen, bedarf das
Werkzeug einer regelmassigen Wartung und Pflege. Wir bitten folgendes zu beachten:

1.Das elektro-hydraulische Presswerkzeug ist nach jedem Gebrauch zu reinigen und ein trockener Zustand ist vor
Einlagerung sicherzustellen.

2.Um eine einwandfreie Funktion des Werkzeugs sicherzustellen und mdglichen Funktionsstérungen vorzubeugen,
sollte das Presswerkzeug nach Ablauf eines jeden Jahres oder nach 10.000 Verpressungen zur Wartung oder zum
Service eingeschickt werden.

3.Die Bolzenverbindungen, die Antriebsrollen und deren Fiihrung sowie die beweglichen Teile der Pressbacke sind
leicht einzudlen.

4.Presswerkzeug und Pressbacken regelmafig z.B. durch eine Probepressung auf einwandfreie Funktion prifen,
bzw. prifen lassen.

5.Pressbacken immer sauber halten. Bei Verschmutzung mit einer Blrste reinigen.

Die werkseitige Wartung des Werkzeugs (siehe ASC) besteht aus Demontage, Reinigung, Austausch evtl. verschlis-

sener Teile, Montage und Endkontrolle. Nur ein sauberes und funktionsfahiges Presssystem kann eine dauerhaft

dichte Verbindung gewabhrleisten.

Im Rahmen des bestimmungsgemafRen Gebrauchs dirfen vom Kunden nur die Pressbacken (Seite I, Bild 1.8;

Seite IV, Bilder 13+14) gewechselt werden.

Achtung
Werkzeug nicht 6ffnen! Bei beschadigter Versiegelung entféllt der Garantieanspruch.
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5. Verhalten bei Storungen am Presswerkzeug
a.) RegelmaRiges Blinken/Leuchten der roten Leuchtdiode (Seite I, Bild 1.3) oder Ertdnen eines akustischen Warn-
signals.
= siehe Tabelle 1. Sollte sich die Stérung nicht abstellen lassen, ist das Werkzeug an das nachst gelegene
Service Center (siehe Anhang ASC 1-6) zu schicken.

b.) Das Presswerkzeug verliert Ol.

= Das Werkzeug ist einzuschicken. Nicht 6ffnen und die Gerateversiegelung nicht entfernen.
c.) Die rote LED (Seite I, Bild 1.3) blinkt 3x und gleichzeitig ertonen 3 Warnsignale (siehe Tab. 1).

= Schwerer Fehler! Wenn dieser Fehler wiederholt auftritt ist das Werkzeug einzuschicken. Nicht 6ffnen und die

Gerateversiegelung nicht entfernen.

Bei einmaligem Auftreten dieses Fehlers muf} das Fitting ausgebaut oder nachgepresst werden.

Technische Daten

Typ MAP2L

Gewicht (inkl. RAL1): ca. 1,7 kg

Presszeit: 3-4s

Schubkraft (linear): 15 kN min.

Akkuspannung: 18V

Akkukapazitat: 1,3/1,5 Ah Li-lon (RAL1/BL1815) oder 3,0 Ah Li-lon (RAL2/BL1830)

Akku-Ladezeit

15 min. (RAL1/BL1815) oder 22 min. (RAL2/BL1830)

Pressungen pro Akku:

ca. 150 Zyklen bei NW 20 (RAL1/BL1815)
ca. 300 Zyklen bei NW 20 (RAL2/BL1830)

Umgebungstemperatur: -10°C bis +40°C

Hydraulikol: Rivolta S.B.H. 11

Schalldruckpegel: 70,6 dB (A) in 1m Abstand

Vibrationen: < 2,5 m/s? (gewichteter Effektivwert der Beschleunigung)
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7. AuBerbetriebnahme/Entsorgung

Dieses Werkzeug fallt in den Geltungsbereich der Europaischen WEEE (2002/96/EG) und RoHS Richtlinien (2002/95/
EG), die in Deutschland durch das Elektro- und Elektronikgerategesetz (ElektroG) umgesetzt wurden.

Informationen dazu finden Sie auf unserer Homepage www.klauke.com unter WEEE & RoHS.
Akkus (Seite I, Bild 1, 5) mussen unter Berticksichtigung der Batterieverordung speziell entsorgt werden.
Achtung

Das Werkzeug darf nicht im Restmilill entsorgt werden. Die Entsorgung muss durch den Entsorgungspartner
der Fa. Klauke vornehmen werden. Kontaktadresse: WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com

Anmerkung
Diese Bedienungsanleitung kénnen Sie jederzeit kostenlos unter der Bestellnummer HE.17402 bei uns be-
stellen.
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1. Introduction

A @Before starting to use the tool please read the instruction manual carefully.

Use this tool exclusively for its determined use and follow all applicable safety instructions. This instruction manual
has to be carried along during the entire life span of that tool.
The operator has

- to guarantee the availability of the instruction manual for the user and
« to make sure, that the user has read and understood the instruction manual.

2. Warranty

If the tool is operated according to its intended use and the regular maintenance services are observed our war-
ranty is 24 months from the time of delivery. Worn-out parts resulting from their intended use are excluded. We
reserve the right to rework the tool in case of a justified warranty claim.

2 years
Warranty

Tool
Sarvice

[ -

3. Description of the battery operated electro-hydraulic pressing tool

3.1 Description of the components
The hydraulic tool is a hand guided tool and consists of the following components:
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Table 2 (see page |, pic.1)

¥

Pos. | Description Function

1 Pressing head Working unit to accommodate the pressing jaws

2 Retract slide Slide to open the pressing jaws in case of an error or emergency

3 LED (red) Indicator for battery charge, service Intervals and faults

4 Battery lock Slide to unlock the battery

5 Battery Rechargeable Li-lon battery 18V

6 LED (white) to illuminate the working area

7 Trigger Actuator to start the pressing cycle

8 Jaws Displayed are jaws with interchangeable pressing dies with multiple
pressing geometries

9 Locking pin Pin with special lock to open/close the pressing head

optional:

10 | Locking device | Special locking device to hold the interchangeable dies in place.

3.2 Brief description of the important features of the unit

Safety features:

‘()‘The unit is equipped with a special brake which instantly stops the forward motion of the piston/dies when the trigger
is released.

— A white LED illuminates the working space after activating the trigger. It automatically switches off 10 sec. after relea-
sing the trigger. This feature can be deactivated (see page VIII)

ﬁ Hydraulic Pressure Check, HPC for short, monitors the oil pressure in the tool’s oil circuit, hence ensuring a continu-

—=—0us, consistent press quality.

) During each pressing cycle, the achieved pressing pressure is determined by a pressure sensor and compared to the
required minimum value. An audible warning signal sounds if the achieved pressure differs from the specified working
pressure. The user will know immediately that the fitting must be checked and repressed or replaced as required.
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Functional features:

@The hydraulic unit incorporates an automatic retraction which returns the piston into its starting position when the
maximum operating pressure is reached.

wan) /A manual retraction allows the user to return the piston into the starting position in case of an incorrect crimp.

/g’ The pressing head can be smopthly turned by 350° around the longitudinal axis in order to gain better access to tight
corners and other difficult working areas.

Q\of The unit is equipped with a microprocessor (page |, pic. 1.3) which shuts off the motor automatically after the com-

=weePression is completed, indicates service intervals, checks battery capacity and does a trouble check e.g. informing

the user through acoustical and optical warning signals about the kind of error.

Srersy, Power saving function through motor switch-off.

‘ 2K ‘The ergonomically formed compact housing is made of 2 components. The grip area is rubber coated and is therefore
non-slip. Together with the improved center of gravity the tool allows fatigue-free working.

easy|All tool functions can be controlled by one trigger. This results in an easy handling and a better grip compared to a
two button operation.

Li-lon batteries do neither have a memory effect nor self discharge. Even after long periods of non operation the tool
is always ready to operate. In addition we see a lower power weight ratio with 50% more capacity and shorter char-
ging cycles compared to NiMH batteries.

‘ ® ‘The oil used in our tool is highly biologically degradeable and not hazardous to water and has been rewarded ,The

BIO Igjye Angel“. The oil is suitable for low temperatures and has excellent lubrication characteristics.
At the end of a job a print-out via a USB adapter can be generated documenting the proper function of the tool.

3.3 Description of the tool indication
See page IX, tab. 1
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4. Remarks in respect of the determined use

4.1 Operation of the tool
The pressing cycle is started by actuating the trigger (page 1, pic. 1.7). The pressing cycle is characterized by the
closing motion of the jaws. Due to the linear movement of the rollers on the piston the jaws close scissors like.

Attention

i A necessary condition for a permanently leaking free connection is that the pressing cycle has to be com-
pleted and the jaws are closed.
Attention
The pressing process can be interrupted at any moment by releasing the trigger.
Attention
For information concerning the suitability of the tool with regard to dimension and field of application (gas/
water/heating etc.), please refer to the documentation of your system manufacturer.

® Attention

I The user has to check by optical means whether the pressing jaws are completely closed.

® Attention
If a pressing cycle has been interrupted the fitting has to be either dismantled or pressed a second time.
Attention

f W Do not operate the tool without jaws.

Achtung
For your own safety please observe all national and European safety regulations.

The user needs to make sure that the pressing jaws are completely closed and that there are no foreign objects (e.g.
plaster or stone fractions) between the pressing jaws.
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4.2 Explanation of the application range
The hand guided pressing tool is to mount fittings on multi Layer, copper and stainless steel type plumbing pipes with
@ 12 to 28 mm, respectively 32 mm (multi layer pipes). The unit is not supposed to be restrained in a vise. It is not
allowed to use the tool in a stationary application.

The tool is not designed for continued pressing operations. After a sequence of approximately 50 completed com-
pressions you have to make a break of 15 min. to give the tool time to cool down.

& Attention
Too intensive use can cause heat damages for the tool
Attention

During the operation of built-in electric motors sparks can occur which might ignite highly inflammable or
explosive liquids and materials

® Attention
I Electric tools must not be operated in pouring rain or under water.

4.3 Mounting instructions

Please reference the assembly manual of the systems supplier before mounting the fittings on the pipes. In order to
safeguard a proper pressing and to guaranty a safe and reliable handling the machine must only be operated with
pressing jaws/dies recommended by the provider of the pipe system and/or the tool manufacturer. If the markings on
the tool and pressing jaw do not match respectively if there are no assembly instructions the user has to contact the
provider of the system to request a compatibility statement.

& Attention
Do not use bent or damaged pressing jaws.

® Remark

As a system supplier/tool manufacturer we offer perfectly designed pressing jaws for all pipe dimensions.
Special designs and customer solutions upon request.
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4.4 Service and maintenance instruction
The reliable performance of the tool is dependent on careful treatment and service. This represents an important con-
dition to safeguard a lasting connection. To safeguard this the tool have to be maintained and serviced regularly.

We would like to draw your attention to the following points:

1. The electric-hydraulic pressing unit have to be cleaned and dried after each use before being put into the transpor-
tation case.

2.In order to guaranty a proper function of the machine the pressing tool should be returned to the manufacturer or
one of our Authorized Service Centers (ASCs) after the red LED indicates Service (after 10.000 pressing cycles)
or once every year whatever occures first.

3.The bolt joins, the rollers and their guides as well as the moveable parts of the pressing jaw must be oiled regularly
in small amounts.

4.Check through test compressions or have the tool manufacturer check the tool and pressing jaws regularly for
proper function.

5.Keep pressing jaws clean. Remove dirt with a brush.

In order to avoid possible malfunctions we offer you a manufacturer service consisting (see ASC) of disassembly,

cleaning, exchange of possibly worn out parts assembly and final control. Only a clean and properly functioning press

system can over the time safeguard a leaking free connection.

Within the determined use of the tool only the pressing jaws (page |, pic. 1.8; page IV, pic. 13+14) are permitted to
be changed by the customers.

® Attention
Do not damage the seals of the tool. If the seals are damaged the warranty is invalidated.
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5. Troubleshooting

a.)Constant flashing/indicating of the light diode display (page I, pic 1.3) or the occurence of an acoustical warning
signal. = see table 1. If the failure can not be solved return the tool to the nearest service
center (see attachment ASC 1-6).

b.)The tool loses oil. = Return the unit to the manufacturer. Do not open it and damage the seal of the tool.
c.)The red LED flashes 3x and simultaneously 3 acoustic warning signals occure (see table 1).

= Serious fault! If this fault occures repeatedly return the unit to an Autorized Service Center (ASC). Do not open
it and damage the seal of the tool.

Roth

In case of a one time occurence the fitting has to be dismantled or pressed a second time.

Technical Data

Type MAP2L

Weight incl. battery: 1,7 kg

Pressing time: 3-4s

Thrust force (linear): 15 kN min.

Battery voltage: 18V

Battery capacity: 1,3/1,5 Ah Li-lon (RAL1/BL1815) or 3,0 Ah Li-lon (RAL2/BL1830)
Battery charging time: 15 min. (RAL1/BL1815) or 22 min. (RAL2/BL1830)
Cycles/charge: approx. 150 cycles at NW 20 (RAL1/BL1815)

approx. 300 cycles at NW 20 (RAL2/BL1830)

Ambient temperature:

-10°C to +40°C

Hydraulic oil: Rivolta S.B.H. 11
Sound level: 70,6 dB (A) in a distance of 1m
Vibrations: < 2,5 m/s?
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7. Putting out of action/waste disposal
This unit is subjected to the scope of the European WEEE (2002/96/EG) and RoHS (2002/95/EEC) directives.
Information about this can be found on our home page www.Klauke.com under ‘WEEE & RoHS’.
Battery cartridges (page |, pic. 1, 5) must be specially disposed of according to the EEC Battery Guideline.
Attention

Do not dispose of the unit in your residential waste. Klauke has no legal obligation to take care of their WEEE
outside Germany unless the product has been shipped and invoiced from inside your country by Klauke.
Please contact your distributer to find out more how to get your tool recycled environmentally friendly.

Remark
This instruction manual can be ordered free of charge. The Part No. is HE.17402.
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Spis tresci

1 Wprowadzenie

2. Gwarancja

3.  Opis elektrohydraulicznego narzedzia do zaprasowywania
3.1 Opis elementéw skladowych

3.2 Skrécony opis istotnych cech narzedzia

3.3 Opis wskaznika diodowego

4. Wskazoéwki dotyczace stosowania zgodnie z przeznaczeniem
4.1 Obstuga narzedzia

4.2 Objasnienie zakresu zastosowania

4.3 Wskazoéwki dotyczace uzytkowania

4.4 Wskazoéwki dotyczace konserwaciji

5. Postepowanie przy zaktéceniach

6. Dane techniczne

7. Wylaczenie/ztomowanie

Symbole
Wskazowki techniczne bezpieczenstwa
Prosimy o bezwzgledne przestrzeganie, aby unikng¢ szkéd osobowych i dla Srodowiska.

i Wskazowki techniczno-uzytkowe
Prosimy o bezwzgledne przestrzeganie, aby unikng¢ uszkodzen narzedzia.
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1. Wprowadzenie

A @Przed uruchomieniem prosimy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi.
Narzedzie nalezy stosowac wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem, z uwzglednieniem ogodlnie obowigzujgcych prze-
piséw bezpieczenstwa pracy.
Niniejszg instrukcje obstugi nalezy stosowa¢ w czasie catego okresu zywotnosci narzedzia.
Uzytkownik musi

* obstugujacemu udostepni¢ instrukcje eksploatacji oraz
* upewnic sie, ze obstugujgcy przeczytat i zrozumiat jg.

2. Gwarancja

Okres gwarancji wynosi 24 miesigce od daty dostawy w przypadku uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem i
przy zachowaniu okreséw serwisowych. Gwarancja nie obejmuje czesci eksploatacyjnych, ktére zuzywajg sie w
wyniku korzystania zgodnego z przeznaczeniem. Ponadto zastrzegamy sobie prawo do przerdbek produktu.

2 Jahre
Garantie

Werkzeug
Sarvice

=aEas

3. Opis elektrohydraulicznego narzedzia do zaprasowywania

3.1 Opis elementéw sktadowych

Elektrohydrauliczne narzedzie do zaprasowywania jest narzedziem recznym i sktada sie z nastepujgcych kompo-
nentow:
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Tabela 2 (patrz strona |, rys. 1)

Pos. | nazwa czynnosé

1 gtowica zaciskowa modut roboczy do mocowania szczek zaciskowych

2 suwak cofania suwak do otwierania szczek zaciskowych w przypadku btedu lub sytuacji

awaryjnej

3 LED (czerwony) Przyrzad kontrolny do kontroli stanu natadowania i dalszych funkcji narzedzia

4 odblokowanie akumulatora suwak odblokowujgcy do akumulatora

5 Akumulator (RAL1/BL1815) Dofadowalny akumulator Li-lon

6 LED (biaty) oswietlenia miejsca pracy

7 tgcznik obstugowy Wyzwalanie operacji zaprasowywania

8 Szczeka wymienna/nasadzana | tutaj: szczeka wymienna z wymienianymi wktadkami narzedzi z r6znymi
(w zaleznosci od systemu) profilami wyttaczanymi

9 trzpien blokujgcy urzgdzenie blokujgce do otwierania/zamykania gtowicy

optional:

10 | blokada | blokada wkiadek narzedzi

3.2 Skrécony opis istotnych cech narzedzia

cechy bezpieczenstwa

‘()‘Narzedzie wyposazone jest w zatrzymywacz wybiegu, ktéry natychmiast zatrzymuje ruch do przodu po zwolnieniu
tacznika obstugowego.

’%‘Zamontowana biata dioda LED oswietla miejsce pracy po zatgczeniu przetgcznika obstugi i wytgcza sie po 10 sek.
Tej wiasciwosci nie mozna wytgczyé (patrz opis strona VIII)

—=_ Hydraulic Pressure Check (kontrola ci$nienia hydraulicznego), w skrocie HPC, sprawdza cisnienie oleju bezposrednio

—=— W obiegu oleju narzedzi i zapewnia stale takg samg jakos¢ zacisniec.

WW kazdym cyklu wyciskania osiggniete cisnienie wyciskania ustalane jest za pomocg czujnika cisnienia i porowny-
wane z wymagang wartoscig minimalng. W przypadku niezgodnosci z ustalonym ci$nieniem roboczym rozlegnie sie
dzwiekowy sygnat ostrzegawczy.
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Wiasciwosci dziatania:

WNarzedzie posiada automatyczny powrot, ktory wycofuje rolki napedowe automatycznie do potozenia wyjsciowego
po osiggnieciu maksymalnego nadcisnienia roboczego.

‘@‘Reczny bieg wsteczny umozliwia operatorowi cofniecie ttoka do pozycji wyjsciowej w przypadku nieprawidtowego
wycisnigcia.

’—‘Uchwyt szczeki prasowniczej mozna obracac¢ bezstopniowo o 350° wokot osi podtuznej. Umozliwia to czynnosci
montazowe takze w bardzo Zle dostepnych miejscach.

Zamskarka posiada uktad sterowania z mikroprocesorem (strona I, rys. 1.3), ktéry podaje np. stan natadowania aku-

mulatora i wykonuje diagnostyke btedow, przy czym operator jest informowany o rodzaju btedu réznymi sygnatami

T ostrzegawczymi akustycznymi i optycznymi.

’@Funkcja oszczednosci energii poprzez wytgczenie silnika po procesie wyciskania.

‘ 2K ‘Kompaktowa obudowa o ergonomicznym ksztatcie sktada sie z 2 komponentéw. Strefa chwytu jest odporna na
poslizg dzieki konstrukcji z gumy, a narzedzie wraz z obudowg optymalng pod wzgledem punktu ciezko$ci uktada sie
szczegolnie dobrze w reku i umozliwia prace bez zmeczenia.

’:‘W‘Wszystki.e funkcje naszych ngrzedzi mogg byc¢ ster_owane przycis!dem gbs’rugi. W ten sposéb uzyskuje sie prostg
obstuge i lepsze utrzymanie niz w przypadku obstugi dwoma przyciskami.

Dzieki bateriom litowo-jonowym, w ktérych nie zachodzi efekt pamieci ani samoroztadowanie, operator rowniez po

Lron dtugich przerwach w pracy ma narzedzie gotowe do uzytku. Do tego dochodzi jeszcze niewielki stosunek mocy do
masy z pojemnoscig wiekszg o 50% oraz krétki czas tadowania.

’—‘Stosowany olej to olej hydrauliczny o duzej wydajnosci, szybko ulegajgcy biodegradacji i nie zanieczyszczajgcy wody,
z certyfikatem Blauer Engel (Btekitny Aniot). Olej jest przeznaczony do bardzo niskich temperatur i ma doskonate
wiasnosci smarowania..

’—‘Dmem stykowi USB (akcesoria) po zakonczeniu pracy mozna na komputerze wydrukowac protokédt dotyczgcy
prawidtowego dziatania zaciskarki.

3.3 Opis wskaznika diodowego
patrz strona IX, Tabela 1
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4. Wskazowki dotyczace stosowania zgodnie z przeznaczeniem
4.1 Obstuga narzedzia

Proces zaciskania jest uruchamiany nacisnieciem przetgcznika obstugi (strona I, rys. 1.7).

Proces zaprasowywania pozna¢ po zwieraniu sie szczek prasowniczych. Rolki napedowe osadzone na drgzku
ttokowym powodujg nozycowe zwieranie szczek.

® Uwaga

I Niezbednym warunkiem trwale szczelnego zaprasowania jest zakornczenie operacji zaprasowania, tzn.
szczeki prasownicze muszg by¢ zsuniete zarébwno na koncu, jak i na wysokosci naktadki fgczacej.

Uwag
A Informacje o przystosowaniu narzedzia pod wzgledem rozmiaru i zakresu zastosowania (gaz/woda/ogrzewa-
nie, itd.) znajdujg sie w dokumentacji producenta systemu.

Uwaga
A Operacje prasowania mozna w kazdej chwili przerwa¢ przez zwolnienie fgcznika obstugowego.

® Uwaga
Po zakonczeniu operacji zaprasowania nalezy dodatkowo przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa, czy szczeki
prasownicze catkowicie sie zwarly.

® Uwaga

I Zigczki/ksztafttki, przy ktorych proces zaprasowywania zostat przerwany, musza byé wymontowane lub do-
prasowane.
Uwaga

f W Narzedzia nie mozna uruchamiaé bez szczek dociskowych.

Uwaga

Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzegaé obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa zwigzkéw
zawodowych.

Nalezy zwazac na to, by szczeki prasownicze byty kompletnie zwarte i by miedzy szczekami nie znajdowaty sie ciata
obce (np. tynk, resztki kamienia).
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4.2 Objasnienie zakresu zastosowania
Elektrohydrauliczne narzedzie to reczne urzadzenie do zaciskania ztgczek na rurach sanitarnych oraz do tgczenia
rur od 14 do 28/32 mm. Urzadzenia nie nalezy mocowac. Nie jest ono przeznaczone do zastosowan stacjonarnych.
Narzedzie nie nadaje sie do pracy ciggtej. Po 50 kolejnych operacjach zaprasowywania nalezy wprowadzi¢ krotka
przerwe - co najmniej 15 min. — aby pozwoli¢ na ostygniecie narzedzia.

® Uwaga
I Przy zbyt intensywnym uzytkowaniu w wyniku przegrzania moze doj$¢ do uszkodzenia narzedzia.

Uwaga
A Podczas pracy narzedzia zainstalowany silnik elektryczny moze spowodowac zaiskrzenie, przez co moze
nastapi¢ zapalenie substancji fatwopalnych lub wybuchowych.

Uwaga
Elektrohydraulicznego narzedzia do zaprasowywania nie wolno stosowac¢ w silnym deszczu lub pod woda.

4.3 Wskazéwki dotyczace uzytkowania
Wskazowki dotyczgce uzytkowania dla prawidtowego zaprasowywania ztgczki i rury podane sg w instrukcji, wydanej
przez producenta systemu. W celu zapewnienia prawidlowego zaprasowywania oraz dla zagwarantowania spraw-
nego i bezpiecznego uzytkowania, narzedzie moze by¢ stosowane tylko ze szczekami/tancuchami dopuszczonymi
przez oferenta systemu i/lub producenta narzedzia. Stosowac¢ wolno tylko szczeki prasowniczeftancuchy zwierajgce
o trwatych oznakowaniach dotyczgcych producenta i typu. W razie watpliwosci nalezy zwrdci¢ sie z pytaniem do
oferenta systemu lub producenta narzedzia przed przystgpieniem do zaprasowywania.

® Uwaga
Nie wolno uzywaé pogietych lub uszkodzonych szczek prasowniczych.
® Uwaga
Jako producent narzedzia oferujemy optymalnie dopasowanie szczeki prasownicze i fancuchy zwierajace

do wszystkich popularnych systeméw i rozmiaréw rur. Wykonania specjalne i rozwigzania probleméw na
zZagdanie.
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4.4 Wskazéwki dotyczgce konserwaciji

Niezawodne dziatanie zalezy od wtasciwego postepowania. Jest to wazny warunek uzyskiwania trwale pewnych
potgczen. Aby to zapewni¢, narzedzie wymaga regularnej konserwaciji i pielegnacji. Prosimy o przestrzeganie nizej
podanych zalecen:

1.Elektrohydrauliczne narzedzie nalezy po kazdym uzyciu czysci¢ a przed przechowaniem nalezy zapewni¢ jego
suchy stan.

2. Aby zapewni nienagann funkcj narzdzia i zapobiec moliwym zakéceniom w dziaaniu, narzdzie naley po upywie ka-
dego roku uytkowania lub po 10.000 operacjach zaprasowywania przesa do autoryzowanego serwisu producenta
w celu przeprowadzenia konserwacji - patrz warunki gwaranciji.

3. Polfgczenia trzpieniowe, rolki napedowe i ich prowadnice, a takze ruchome czesci szczeki dociskowej, nalezy lekko
naoliwic.

4.Narzedzie i szczeki prasownicze nalezy regularnie kontrolowa¢ pod wzgledem nienagannego dziatania np. przez
wykonanie probnego zaprasowania wzglednie kontrole takg nalezy zleci¢.

5.Szczeki prasownicze utrzymywac zawsze w czystosci. Przy zanieczyszczeniu oczysci¢ szczotkg.

Fabryczna konserwacja narzedzia obejmuje demontaz, czyszczenie, ewentualng wymiane czesci zuzytych, montaz

i koncowa kontrole. Tylko czysty i sprawny ukfad prasowniczy moze gwarantowac trwale szczelne potaczenie.

W ramach uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem, klient moze tylko wymienia¢ szczeki prasownicze (strona |, rys. 1.8;
strona IV, rys. 13+14).

Uwaga
Nie otwiera¢ narzedzia! W razie uszkodzenia plomby uprawnienia gwarancyjne wygasaja.
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5. Postepowanie przy zaktéceniach

Roth

a.) Regularne miganie/$wiecenie czerwonej diody $wiecacej (strona I, rys. 1.3) lub dzwiek ostrzegawczego sygnatu

akustycznego.

= patrz tabela 1. Jesli nie mozna usungé¢ tego zaktdcenia, narzedzie nalezy oddaé¢ do najblizszego centrum

serwisowego (patrz zatgcznik ASC 1-6).
b.) Narzedzie do zaprasowywania traci ole;j.

= Narzedzie przesta¢ do nas. Nie otwiera¢ narzedzia i nie usuwac plomby.
c.) Czerwona dioda LED (strona I, rys. 1.3) miga 3x i jednoczesnie rozlegajg sie 3 sygnaty ostrzegawcze

(patrz tab. 1).

= Powazny btgd! Jesli taki btad wystepuje kilkakrotnie, nalezy odesta¢ narzedzie. Nie otwiera¢ urzadzenia i nie

usuwac plomby.

Jesli ten btad wystgpi jeden raz, nalezy zdemontowacé osprzet lub dodatkowo docisngc.

6. Dane techniczne

Masa kompletnego narzedzia z akumulatorem: | ok. 1,7 kg
Czas zacisku: 3-4s
Sita thgca: 15 kN min.
Napiecie akumulatora: 18V

Pojemnos¢ akumulatora:

1,3/1,5 Ah Li-lon (RAL1/BL1815) / 3,0 Ah Li-lon (RAL2/BL1830)

Czas tadowania akumulatora:

15 min. (RAL1/BL1815) / 22 min. (RAL2/BL1830)

llo$¢ zaciskow na akumulator:

ok. 150 cykli przy srednicy znamionowej 20 (RAL1/BL1815)
ok. 300 cykli przy srednicy znamionowej 20 (RAL2/BL1830)

Temperatura otoczenia:

-10°C do +40°C

Olej hydrauliczny:

Rivolta S.B.H. 11

Poziom cisnienia akustycznego:

70,6 dB (A) w odlegtosci 1m

Wibracje:

< 2,5 m/s? (wazona wartos$¢ skuteczna przyspieszenia)
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7. Wytaczenie/ztomowanie

Narzedzie podlega europejskim dyrektywom w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
WEEE (2002/96/WE) oraz w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym RoHS (2002/95/WE).

Informacje na ten temat znajduja sie na naszej stronie internetowej www.klauke.com w dziale
WEEE & RoHS.

Akumulatory muszg by¢ utylizowane w specjalny sposdb przy uwzglednieniu rozporzgdzenia w sprawie baterii.
Uwaga
ﬁ Narzedzia nie mozna usuwac wraz z odpadami komunalnymi.

Uwagi
Niniejsza instrukcje obstugi mozna zamawia¢ dodatkowo nieodpfatnie pod nr zamoéwienia HE.17402.
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6. Tekniska data

7 Utrangerad maskin/Deponering

Symboler

A Markerar sidkerhetstekniska anvisningar som maste féljas for att undvika skador pa person eller milj6é
®
I Markerar anvdndningstekniska rad som maste féljas for att undvika skador pa pressmaskinen

1. Inledning

A @Innan Du bérjar anvdnda maskinen bér Du noga ldsa igenom bruksanvisningen.
Pressmaskinen ska anvandas endast for det syfte som den ar avsedd for, och med beaktande av gallande lagar och sa-
kerhetsforeskrifter.
Denna bruksanvisning ska alltid finnas tillganglig sa lange maskinen anvands.
Maskinagaren ar skyldig se till att bruksanvisningen - ar tillganglig for anvandaren
- arlast och férstadd av anvandaren
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2. Garanti

Foérutom den lagliga garantin pa 2 ar for brister, som fanns nar produkten levererades, I1amnas en tillverkargaran-

ti pa 1 ar pa hela verktyget, samt komponenter, som byts ut vid reparation och service. Under denna tid atgardar

vi gratis alla brister, som bevisligen harror fran material- eller tillverkningsfel. Undantagna ar skador, som harror
wedzsug  fran att bruksanvisningen inte beaktats, fran felaktig anvandning eller normailt slitage. Férutsattningarna fér en
Service . . . . . . . o °

waue w= fUllgod funktion ar, att service regelbundet genomférs med de féreskrivna intervallen pa 1 ar.

2 Jahre

Garantie

3. Beskrivning av elhydraulisk pressmaskin

3.1 Komponenter
Handverktyget ar en elhydraulisk pressmaskin med féljande komponenter:

Tab. 2 hanvisar till bild 1

Pos. | Beteckning Funktion

1 Presshuvud Infastning for pressback

2 Returknapp Aterstéller presskolven vid fel eller nédfall

3 LED lysdiod (r6d) | Kontroll av laddning och indikering vid stdrning

4 Batterilas Knapp som |6sgor batteriet

5 Batteri Laddningsbart Li-lon-batteri 18V (RAL1/BL1815) Optional: Netzgerat NG2230
6 LED lysdiod (vit) | Arbetsbelysning

7 Startknapp Paborjar pressningen

8 Pressback Utbytbar pressback (har vaxelback), anpassas efter presskoppling
9 Lasbult Bajonettfattning laser pressbacken

optional:

10 Las vaxelback Laser miniinsats
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3.2 Pressmaskinens viktigaste egenskaper

Séakerhetsfunktioner:
‘()‘Maskinen har ett eftergangsstopp, som genast stoppar frammatningen om manéverbrytaren slapps.
’%‘Maskinen har en inbyggd LED lampa(vit) for att belysa arbetsomradet. Lampan slacks automatiskt 10 sek efter att
avtryckaren slappts. Belysningsfunktionen kan stangas av (se sid V)
—= Hydraulic Pressure Check, férk. HPC, évervakar oljetrycket i maskinens hydraulkrets. Detta sakerstaller en kontinu-
—=erlig presskvalitet.
‘“,))‘Det uppnadda oljetrycket vid varje presscykel mats av en trycksensor och jamfors mot ett minimum varde. Om det
uppmatta trycket avviker mot minimumvardet ljuder en alarmsignal. Anvandaren kan darmed omedelbart kontrollera
samt ev pressa om eller byta ut kopplingen.

Funktionsbeskrivning:

@‘Maskinen har automatisk atergang, som efter uppnadd max. kraft aterfér presskolven till utgangslaget.

‘@‘Manuell atergangsknapp mojliggor indragning av presskolven till startpositionen om man maste avbryta pressnin-
gen.

’@ Presshuvudet ar vridbart 350°, vilket medger arbeten aven pa svaratkomliga stallen.

N\ ]Maskinen ar utrustad med en microprocessor (sida |, bild 1.3). Denna kontrollerar presscykel, serviceintervaller,

—Zbatterikapacitet samt ev fel som kan uppsta.

& | Det ergonomiskt utformade skalet &r av 2-komponents typ. Greppomradet &r gummibelagt fér ,non slip* funktion.

2K |Maskinens optimerade tyngdpunkt medfér mindre arbetsbelastning fér anvandaren.

Eneray, Energisparfunktion genom motoravstangning

’e—y‘AIIa maskinens funktioner kan mandvreras med en avtryckare. Detta innebar enklare hantering och ett battre grepp
an med en 2 knapps funktion.

Li-Ion batterier far ingen ,memory“ effekt samt laddas inte ur av sig sjalv. Detta medger upp till 50% mer kapacitet

Lo samt kortare laddtider jamfort med NiMH batterier.

‘ BfO ‘(_)Ijap s9m anvands i maskinen har bi9|ogiskt rIe_dbrytbara egenskaper och ar inte mijofarlig for vatten. Oljan ar [amp-
lig for laga temperaturer och har utmarkta smorjegenskaper.

Efter utfort arbete finns majlighet till utskrift av intyg pa maskinens funktion.
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3.3 Maskinens indikeringar
Se sida IX, tab. 1

4. Anvisningar for korrekt anvandande

4.1 Pressmaskinens drift
Pressningen startas med mandéverbrytaren. Kontrollera att processen inte avslutas forréan pressbacken ar helt tillslu-
ten. Rullager i presskolvens topp ser till att backens halvor stanger likformigt.

Observera!
[ ]

Ett absolut krav for en permanent tét forbindning &r att pressprocessen pagar till sitt slut, d.v.s. tills press-
I backen bade i topp och vid basen ar helt stingd.

Observera!

Informera Dig i dokumentationen fran systemtillverkaren om verktyget dr lampligt vad géller dimension och
anvidndningsomrade (gas/vatten/vdrme osv.).

Observera!

Pressningen kan ndr som helst avbrytas om startknappen slapps.

Observera!

Vid slutfasen av pressningen maste det kontrolleras optiskt att pressbacken stédnger helt.
Observera!

Kopplingar dér pressningen avbrutits maste bytas ut eller pressas om fullstindigt.
Observera!

A * Maskinen far aldrig kéras utan imonterad pressback.

Kontrollera alltid att pressbacken stangs helt och att inte foremal (t.ex. puts- eller stenrester) hamnat mellan kaftar-
na.
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4.2 Anvandningsomraden for maskinen.
Maskinen ar en handmaskin for presskopplingar till flerskikts-, koppar- och stalror fran 12 till 32 mm. Pressmaskinen
far inte spannas fast, och ar inte konstruerad for stationar anvandning.

Maskinen ar inte konstruerad for kontinuerlig drift. Efter c:a 50 féljande pressningar maste den fa vila minst
15 minuter for att kylas av.

® Observera!
Vid intensiv anvdndning kan maskinen skadas pa grund av éverhettning.
Observera!

Vid anvédndning av elektriska motorer kan gnistor uppsta som antinder littantind-liga eller explosiva vits-
kor och material.

Observera!
Maskinen far inte anvéndas i regn eller under vatten.

4.3 Montering med pressverktyg.
For anslutning av kopplingar och rér ska system-leverantérens anvisningar foljas. For att sékra korrekt pressning och
garantera saker och tillforlitlig hantering far maskinen endast anvédndas med pressbackar som ar rekommenderade
av systemleverantéren. Om markning pa maskin och pressback inte korresponderar eller saknas, eller monterings-
anvisningar saknas bor system-leverantéren kontaktas for att klargéra kompatibiliteten.

. Observera!
I Bdjda eller defekta pressbackar far inte anvdndas.
Rekommendation

Maskintillverkaren erbjuder optimalt anpassade pressbackar for alla kdnda system och rérdiametrar. Spe-
cial- och problemlésningar erbjuds ocksa.
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4.4 Instruktioner for service och underhall.

For att pressmaskinens ska ge ett tillforlitlig resultat ar den beroende av noggrann hantering och service. Tillforlit-
ligheten paverkar aven rorforbindningens livslangd. For att sékra detta behdver maskinen regelbunden service och
underhall. Beakta foljande:

1.Den elhydrauliska maskinen ska rengdras och torkas efter varje anvandning innan den placeras i sin lada.

2.For att garantera fullgod funktion och foregripa stdrningar ska maskinen returneras till verkstad en gang arligen
eller efter 10.000 pressningar.

3.Saval batteri som laddningsaggregat ska skyddas mot fukt och frammande féremal.
4.Sakringsbult, pressrullar och deras guider boér vara Iatt inoljade.

5.Funktionen hos maskin och pressbackar ska regelbundet kontrolleras.

6. Hall pressbackarna rena. Smuts tas bort med en borste.

Service av maskinen pa verkstad bestar av demontage, rengoring, utbyte av ev. forslitha detaljer, montage och slut-
kontroll. Endast ett rent och funktionsmassigt pressystem garanterar tata forbindningar med lang livslangd.

Inom ramen for foreskriven anvandning far endast pressback och inga andra detaljer bytas av kund.
Observeral
Oppna aldrig maskinen! Vid skadad férsegling géller ej garantin.

Felsokning
a.)Kontinuerligt blinkande lysdiod (sida I, bild 1.3) eller en akustisk varningssignal.
= Se tabell 1. Om felet inte kan avhjalpas skicka verktyg till verkstad.
b.)Pressmaskinen lacker olja
= maskinen méste lamnas for atgard. Oppna aldrig maskine eller bryt dess férsegling.
c.)Allvarligt fel. Om detta fel uppstar upprepade ganger, lamna maskinen pa verkstad for atgard.

= Oppna ej plomberingen pa verktyget! Om detta endast hédnder en gang kan kopplingen aterpressas eller bytas
ut.
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6. Tekniska data
Vikt (inkl. batteri RAL1): ca. 1,7 kg
Skjutkraft: 15 kN min.
Elmotor: Likstrém
Batterispanning: 18V DC

Batterikapacitet: 1,3/1,5 Ah (RAL1/BL1815)
3 Ah (RAL2/BL1830)
Laddningstid: 15 min. (RAL1/BL1815)

22 min. (RAL2/BL1830)

Tid for pressprocess:

3 -4 sek

Presskapacitet: C:a 150 pressprocesser vid rordiameter 20 mm (RAL1/BL1815)
C:a 300 pressprocesser vid rordiameter 20 mm (RAL2/BL1830)
Hydraulolja: Rivolta S.B.H. 11

Temperatur arbetsmiljo:

Fran -10 till +40 °C

Ljudniva:

70 dB (A) pa 1 m avstand

Vibration:

< 2,5 m/s? (viktat varde vid accelerationen)

HE.17402_B © 02/2016



Bruksanvisning pressmaskin —e
MAP2LROTH Roth

7. Utrangerad maskin/Deponering.

Avfallshanteringen av pressverktygets olika komponenter ska goras separerat. Bl.a. maste forst oljan tappas ur och
ldmnas in for destruktion.

Observera!

Hydraulikoljor ér farliga for grundvattnet. Okontrollerat utsldpp eller osakkunnig avfallsbehandling &r straff-
bart (Miljébalken).

Batteriet maste 1dmnas till deponi enligt gallande bestdmmelser.

Beakta vanligen vid avfallshanteringen av maskinens 6vriga delar de miljohansyn som pa basta satt minimerar pa-
verkan. Vi rekommenderar att verktyget Iamnas till godkand avfallshanterare eller miljostation.

Observera!

MAP2L pressverktyg far aldrig kastas i allménna sopor eftersom delar av det kan orsaka skador pa miljon.
Vi fransager oss ansvaret att kostnadsfritt aterta utrangerade pressmaskiner.
Kontakt: WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com

Anteckningar
Onskas extra exemplar av bruksanvisningen gar det att bestélla utan kostnad. Artikel nr & HE.17402.
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Sisalto
1. Johdanto
2. Takuu

3. Sahkohydraulisten puristustyokalujen kuvaus

3.1 Komponenttien kuvaus

3.2 Tyokalun tirkeimpien ominaisuuksien lyhyt kuvaus
3.3 Valodiodindyton kuvaus

4. Kayttotarkoituksen mukaiseen kayttoon liittyvia ohjeita
4.1 Tyokalun kayttd

4.2 Kayttoalueeseen liittyvia tietoja

4.3 Kasittelyohjeita

4.4 Huolto-ohjeita

5. Toiminta puristustyékalun hairididen yhteydessa

6. Tekniset tiedot

7. Kaytosta poistaminen / havitys

Symbolit

Turvallisuuteen liittyviéd ohjeita

Noudatettava ehdottomasti, jotta véltetddn henkil6- ja ympéristévahinkoja.
® Kdyttéon liittyvid ohjeita
I Noudatettava ehdottomasti, jotta véltetddn tydkalun vaurioita.

1. Johdanto
A @Kéyttéohje on luettava huolellisesti Idpi ennen puristustyékalun kdyttéonottoa.

Tybkalua saa kayttda ainoastaan sen kayttétarkoituksen mukaisesti ja voimassa olevia turvallisuus- ja tapaturma-
nehkaisymaarayksia noudattaen.
Kayttdohje on sailytettava tyokalun yhteydessa sen koko kayttdian ajan.
Laitteen omistajan on  « annettava kayttdohje kaikkien laitetta kayttavien henkildiden kayttéon ja
» varmistettava, etta kayttaja on lukenut ja ymmartényt ohjeet.
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2. Takuu

Laitteelle mydnnetaan toimituspaivasta lahtien 24 kuukauden takuu edellyttden, ettd laitetta kaytetdan kayttotar-

Roth

koituksen mukaisesti ja huoltovaleja noudatetaan. Takuu ei koske kuluvia osia, joiden kuluminen perustuu lait-
. teen kayttotarkoitukseen. Pidatamme liséksi oikeuden tehda tuotteeseen muutoksia jalkikateen.

Werkzeug
Service

e N

3. Sahkohydraulisen puristustydkalun kuvaus

3.1 Komponenttien kuvaus
Sahkohydraulinen tydkalu on kasin ohjattava ja koostuu seuraavista komponenteista:

Taulukko 2 (ks. kuva 1)

Pos.-nro | Nimitys Toiminto

1 Puristimen paa Yksikkd, johon puristusleuat kiinnitetaan

2 Palautin Palautin, jolla voidaan avata puristusleuat hairio- ja hatatilanteissa

3 LED (punainen) Akun kapasiteetti-, huolto- ja hairionayttd

4 Akun irrotin Irrotin akun irrottamista varten

5 Akku (RAL1/BL1815) | Ladattava litiumioniakku

6 LED (valkoinen) TyOympariston valaisemiseen

7 Kayttokytkin Puristuksen laukaiseminen

8 Vaihto-/kiinnitysleuka | Tassa: Vaihtoleuka, jossa on erilaisen puristusprofiilin omaavia vaihdettavia
(jarjestelmakohtainen) | muotokappaleita

9 Lukitustappi Sulkulaite puristusleukojen lukitusta varten

Valinnaisesti:

10 | Lukitsin | Muotokappaleiden lukitsin
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3.2 Tarkeimpien ominaisuuksien lyhyt kuvaus
Turvallisuusominaisuudet:

‘()‘Puristustyékalussa on jalkikaynnin esto, joka pysayttaa syoton heti, kun kayttokytkin on paastetty irti.

Siséénrakennettu valkoinen LED valaisee tydaluetta, kun kayttokytkin on aktivoitu. Se kytkeytyy pois paalta 10 se-
kunnin kuluttua. Tdma ominaisuus voidaan deaktivoida (ks. kuvaus sivulla VIII).

—=— HPC (Hydraulic Pressure Check) valvoo tytkalujen oljykierron éljynpainetta ja huolehtii siita, etta puristus toimii aina

—=tasalaatuisesti.

WJokaisen puristusjakson aikana paineanturi mittaa saavutetun puristuspaineen ja vertaa sita vaadittavaan vahimma-
isarvoon. Jos se poikkeaa vaadittavasti tydpaineesta, kuuluu danimerkki.
Toiminnot:

@Puristustyékalussa on automaattinen palautus, joka siirtdd mannan automaattisesti takaisin alkuasentoon, kun mak-
simaalinen voima on saavutettu.

‘@‘Me;]nuaalisella palautustoiminnolla kayttdja voi palauttaa mannan alkuasentoon, jos puristuksessa on tapahtunut
virhe.

@Pur_i_stimen péléi on pgrtaattorpasti 3§0° kdannettavissa pituusakselin ympari. Tman ansiosta asennus onnistuu

- myds huonosti ulottuvilla oleviin kohtiin.

Puristustybkalussa on mikroprosessoriohjaus (sivu |, kuva 1.3), joka esim. ilmoittaa akun varaustilan ja suorittaa
virhediagnoosin, minka yhteydessa kayttaja saa tietoa virhetyypista erilaisten akustisten ja optisten varoitussignaa-

slien avulla.

Energy

ey Energiansaastoétoiminto kytkee moottorin pois paalta puristuksen jalkeen.

WKompakti, ergonomisesti muotoiltu runko koostuu 2 osasta. Kahvan kumipinnoitettu alue on ei luista k&dessa. Lisaksi
rungon painopiste on optimoitu niin, etta tydkalu sopii hyvin kateen ja silla voi tydskennelld pitkdan vasymatta.
’:‘W‘Ka.ikkia tyékalgjemme.toimintoja voidaan ohjata yhdella kayttonupilla. Nain kasittely on helppoa ja ote on parempi

kuin kahden kaden ohjauksessa.
Koska litiumioniakuissa ei ilimene muisti-ilmi6ta ja ne eivat purkaannu itsestaan, tydkalu on aina kayttdvalmis pitem-
Lron hienkin tydtaukojen jalkeen. Tehon ja painon suhde on erinomainen, kapasiteetti 50 % suurempi ja latausaika lyhyt.
’T‘Kéytettévé oljy on biologisesti nopeasti hajoavaa, ei vesivaarallista, erittain tehokasta hydrauliikkadljya, jolle on my-
BIO onnetty saksalainen Sininen enkeli -ympéaristémerkki. Oljy soveltuu hyvin alhaisille lampétiloille ja sen voiteluominai-
suudet ovat erinomaiset.
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‘ ‘Tyén paatyttyd voidaan tulostaa USB-adapterin (lisatarvike) avulla tietokoneella raportti puristustydkalun asianmu-
=!lkaisesta toiminnasta.

3.3 Tyokalun merkkivalojen merkitys
Ks. taulukko 1

4. Kayttotarkoituksen mukaiseen kayttoon liittyvia ohjeita
4.1 Tyokalun kaytto

Puristusvaihe laukaistaan painamalla kayttokytkinta.

Puristusvaihe tunnistetaan siita, etta puristusleuat sulkeutuvat. Mannanvarrella on kayttorullat, joiden ansiosta puris-

tusleuat sulkeutuvat saksimaisesti.

i Huomio

Tiiviin ja kestdvdn puristusliitoksen edellytyksené on, ettd puristusvaihe viedaan aina paitokseen. Téalléin
puristusleuat sulkeutuvat kokonaan.

Huomio

A Tyokalun koon ja kdyttoalueen (kaasu/vesi/limmitys jne.) soveltuvuutta koskevat tiedot I6ydét jarjestelméan
valmistajan asiakirjoista.

Huomio
A Puristus voidaan keskeyttdé milloin tahansa paédstimalla kéyttékytkin irti.
® Huomio

I Kun puristus on péaéttynyt, on lisdksi tarkastettava silmdméaréisesti, ettd puristusleuat ovat sulkeutuneet
kokonaan.

®  Huomio
I Asennusosat, joiden puristus on keskeytetty, on irrotettava tai puristus on suoritettava loppuun.
Huomio

f * Tybkalua ei saa kayttda ilman puristusleukoja.
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Huomio

A Turvallisuutesi vuoksi noudata tyétapaturmavakuutusyhtiéiden voimassa olevia turvallisuusmaéaéarayksia.
Varmista, etta puristusleuat ovat taysin kiinni eikd puristusleukojen valissa ole vieraita kappaleita (esim. kivien tai
rappauksen jaanteita).

4.2 Kayttoalueeseen liittyvia tietoja

Kyseessa on kasin ohjattava tyodkalu, jolla voidaan puristaa asennusosia sellaisten komposiitti-, kupari- ja terésputki-
en yhdistdmiseksi, joiden lapimitta on 12—28 mm, komposiittiputkilla 32 mm. Tytkalua ei saa asentaa kiinteasti. Sita
ei ole tarkoitettu kiintedan kayttéon.

Tybkalu ei sovellu jatkuvaan kayttddn. Noin 50 perakkaisen puristuksen jalkeen on pidettava vahintdan 15 minuutin
pituinen tauko, jotta tydkalu ehtii jaahtya.

Huomio

I Liian intensiivinen kdytt6 saattaa aiheuttaa sen, ettd tyékalu kuumenee ja vahingoittuu.

Huomio
A Tybkalun siséltima sahkémoottori voi aiheuttaa kdytén aikana kipinoité, jotka saattavat sytyttda tulenarkoja
tai rdjahtévia aineita.
Huomio
Sédhkohydraulista puristustybkalua ei saa altistaa voimakkaalle sateelle eikéd kdyttad vedessa.

4.3 Kasittelyohjeita

Asennusosien ja putkien oikeaan puristustapaan liityvia tietoja 16ydat jarjestelman valmistajan laatimista ohjeista.
Kunnollisen puristustuloksen seka kayttéturvallisuuden ja toimintavarmuuden takaamiseksi tydkalua saa kayttaa ai-
noastaan jarjestelman valmistajan ja/tai koneen valmistajan puristustydkalua varten hyvaksymien puristusleukojen/
muotokappaleiden kanssa. Vain sellaisten puristusleukojen/muotokappaleiden kayttd on sallittua, joiden pysyvista
merkinndista ilmenee niiden valmistaja ja tyyppi. Epaselvissa tapauksissa on ennen puristustyokalun kayttdéa otetta-
va yhteys jarjestelman tai tyokalun valmistajaan.

Huomio

Vééntyneitd tai viallisia puristusleukoja ei saa kayttda.

QOhje

Jérjestelmédn/koneen valmistajan valikoimiin kuuluu kaikkiin putkimittoihin sopivia puristusleukoja. Tiedus-
tele erikoistybkaluja ja -ratkaisuja.
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4.4 Huolto-ohjeita
Puristustydkalun luotettava toiminta riippuu sen huolellisesta kasittelysta. Se on oleellinen edellytys kestavien ja
pysyvien liitoksien aikaansaamiselle. Taman varmistamiseksi tydkalua on huollettava ja hoidettava saanndllisesti.
Seuraavat seikat on huomioitava:

1.Sahkohydraulinen puristustydkalu on puhdistettava aina kayton jalkeen. Ennen kuin se viedaan varastoon, on
varmistettava, ettd se on kuivunut.
2. Puristustydkalun moitteettoman toiminnan varmistamiseksi ja toimintahairididen estamiseksi se tulisi lahettaa huol-
toon kerran vuodessa tai 10.000 puristuskerran valein.
3. Pulttilitokset, kayttorullat ja niiden ohjaimet seka puristusleuan liikkuvat osat on voideltava kevyesti Oljylla.
4.Puristustydkalun ja puristusleukojen moitteeton toiminta on tarkastettava sdanndllisin valein esim. suorittamalla
koepuristus.
5.Puristusleuat on aina pidettdva puhtaina. Ne puhdistetaan tarvittaessa harjalla.
Tybkalun (ks. ASC) huoltoon tehtaalla kuuluu sen purkaminen, puhdistus, mahdollisesti kuluneiden osien vaihto,
asennus ja lopputarkastus. Pysyvat ja tiiviit litokset saadaan aikaan vain puhtaalla ja toimintakykyisella puristusjar-
jestelmalla.
Tybkalun ostaja saa kayttdtarkoituksen mukaisen kaytdn puitteissa vaihtaa itse vain puristusleuat.
®  Huomio
I Tydkalua ei saa avata! Jos sinetti on vaurioitunut, takuu raukeaa.

HE.17402_B © 02/2016 G 6



Kéyttdohjekirja Puristustydkalu

MAP2LROTH

5. Toiminta puristustyokalun hairididen yhteydessa
a.) Punainen valodiodi vilkkuu/palaa saannéllisesti tai kuuluu aanimerkki.

= ks. taulukko 1. Jos hairioté ei saada poistettua, tydkalu on l&dhetettava lahimpaan huoltopisteeseen (ks. liite

ASC 1-6).

b.) Puristustydkalusta vuotaa oljya.
= TyoOkalu on lahetettava huoltoon. Sita ei saa avata eika sen sinettia poistaa.
c.) Punainen ledi vilkkuu 3 kertaa ja samalla kuuluu 3 danimerkkia (ks. taul. 1).

= Vakava virhe! Jos tdama virhe esiintyy toistuvasti, tydkalu on lahetettava huoltoon. Sité ei saa avata eikd sen

sinettia poistaa.

Virheen esiintyessa kertaluonteisesti asennusosa on irrotettava tai sen puristus on suoritettava loppuun.

6. Tekniset tiedot

Paino (sis. RAL1): n. 1,7 kg
Puristusaika: 3-4s
Tyontévoima (lineaarinen): | 15 kN min.
Akun jannite: 18V

Akun kapasiteetti:

1,3/1,5 Ah lit.-ioni (RAL1/BL1815) tai 3,0 Ah lit.-ioni (RAL2/BL1830)

Akun latausaika

15 min. (RAL1/BL1815) tai 22 min. (RAL2/BL1830)

Puristuskertoja / akku:

n. 150 jaksoa nim.lev. 20 (RAL1/BL1815)
n. 300 jaksoa nim.lev. 20 (RAL2/BL1830)

Ympariston lampdtila:

-10°C ... +40°C

Hydrauliikkadljy:

Rivolta S.B.H. 11

Adnenpainetaso:

70,6 dB (A), etdisyys 1 m

Tarina:

< 2,5 m/s? (kiihdytyksen painotettu tehollisarvo)

HE.17402_B © 02/2016

Roth




Kayttdohjekirja Puristustydkalu — T
MAP2LROTH @

HE.17402_B © 02/2016 D) 8



Driftshandbok Rot
MAP2LROTH =
Innhold
1. Innledning
2. Garanti
3. Beskrivelse av de elektro-hydrauliske pressverktayene
3.1 Komponentbeskrivelser
3.2 Kort beskrivelse av verktayets vesentlige funksjoner
3.3 Beskrivelse av varsellampen
4. Korrekt bruk av verktoyet
4.1 Betjening av verktoyet
4.2 Bruksomrade
4.3 Presseanvisninger
4.4 Vedlikehold
5. Forholdsregler ved feil pa pressverktayet
6. Tekniske spesifikasjoner
7.  Avfallshandtering
Symboler
Sikkert kpish kpagd
Informasjonen ma felges for 4 unnga person- og miljoskader.
[

Driftsteknist knad

Veer spesielt oppmerksom pa dette for a unnga skader pa verktoyet.
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1. Innledning

A @Les grundig gjennom driftshandboken for du tar i bruk pressverktoyet.

Bruk dette verkteyet utelukkende til beregnet bruk og folg de gyldige bestemmelsene for sikkerhet og ulykkesfore-
bygging.

Denne driftshandboken skal falge med utstyret sa lenge det eksisterer.

Eieren ma

« gjoere driftshandboken tilgjengelig for operataren, og

» forsikre seg om at operatgren har lest og forstatt den.

2. Garanti

Forutsatt korrekt bruk og at vedlikeholdsintervallene er fulgt, gis det 24 maneders garanti fra leveringsdato. Deler
som slites ved korrekt bruk, omfattes ikke av garantien. Vi forbeholder oss dessuten retten til & reparere produk-
tet.

2 years
Warranty
World wide

b -]

3. Beskrivelse av det elektro-hydrauliske pressverktoyet

3.1 Komponentbeskrivelser
Det elektro-hydrauliske pressverktgyet betjenes manuelt og bestar av falgende komponenter:
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Tabell 2 (se side |, ill. 1)

Pos.-nr. | Betegnelse Funksjon

1 Presshode Arbeidsenhet som holder pressbakkene

2 Returskyver Skyver for & apne pressbakkene ved feil og/eller nadstilfelle

3 LED (red) Viser batterikapasitet, varsler om vedlikehold og feil

4 Batteri-opplaser Opplasningsskyver for batteriet

5 Batteri (RAL1/BL1815) | Oppladbart Li-ion-batteri

6 LED (hvit) For belysning av arbeidsomradet

7 Betjeningsbryter Aktiverer pressingen

8 Veksel-/stikkbakke her: Vekselbakke med utskiftbart verktayinnsats
(systemavhengig) med forskjellige presseprofiler

9 Lasebolter Lukkeinnretning for festing av pressbakkene

Ekstrautstyr:

10 | Lasemekanisme | Lasemekanisme for verktgyinnsatsene

3.2 Kort beskrivelse av vesentlige funksjoner

Sikkerhetsegenskaper:

() Pressverktayet er utstyrt med en etterlepsstopper, som stopper bevegelsen forover umiddelbart nar betjeningsbry-
teren slippes opp.

Nér betjeningsbryteren trykkes inn, lyser en innebygd hvit LED opp arbeidsomradet. Den sléar seg av etter 10 sekun-
der. Denne funksjonen kan slas av (se beskrivelse side VIII).

ﬁ Hydraulic Pressure Check, forkortet til HPC, kontrollerer oljetrykket direkte i oljekretsen til verktgyene og serger slik

—for at kvaliteten pa pressingene er lik hele tiden.

’:,))‘I hver pressyklus males presstrykket av en trykkfgler og sammenlignes med den pakrevde minsteverdien. Ved avvik
fra det fastsatte arbeidstrykket gis det et lydsignal som varsel.
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Funksjonsegenskaper:

@Pressverktayet er utstyrt med en automatisk retur som kjerer stempelet automatisk tilbake til utgangsstillingen nar
maksimalt driftsovertrykk er nadd.

‘@‘En manuell retur gjer det mulig for operataren til & skyve stempelet tilbake til utgangsstillingen ved en feilpressing.

|Presshodet kan dreies trinnlgst 350° om lengdeaksen. Dette muliggjer montering selv pa vanskelig tilgjengelige

- steder.

Pressverkt(ayet er utstyrt med en mikroprosessorstyring (side I, ill. 1.3) som f.eks. angir batteriladingen og gjennom-

f@rer feildiagnose og varsler operatgren om feiltype med ulike lyd- og lyssignaler.

Energisparefunksjon ved at motoren slas av etter pressingen.

mDet kompakte, ergonomiske huset bestar av 2 komponenter. Gripeomradet er sklisikkert gummiert, og huset har et

‘ 2K ‘optimalt tyngdepunkt. Dermed ligger verktayet spesielt godt i handen, slik at man kan arbeide lenge uten a bli sliten.

Alle funksjoner pa vare verkigy kan styres med én betjeningsknapp. Dette gir enkel handtering og bedre grep enn

hvis det er to knapper.

Med Li-ion-batteriene, som verken har minneeffekt eller selvutlading, har man alltid verktay som er klart til bruk, ogsa

Lt etter lange pauser i arbeidet. | tillegg gir de lavere vekt i forhold til ytelse, 50 % hayere kapasitet og kort ladetid.

@Oljen er en biologisk ne_dbrytbar hayytelseshydraulikkolje som ikke er skadelig for vannmiljger. Den er tildelt miljg-
merket Blauer Engel. Oljen egner seg for sveert lave temperaturer og har utmerkede smgreegenskaper.

En USB-adapter (tilbeher) kan brukes til & skrive ut en protokoll over pressverktgyets funksjon via en PC etter arbei-
dets slutt.

‘easy‘

3.3 Beskrivelse av varsellampen
Se side X, tabell 1
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4. Korrekt bruk av verktoyet

4.1 Betjening av verktoyet

Pressingen aktiveres ved a trykke pa betjeningsbryteren (side I, ill. 1.7).
Pressingen kjennetegnes av at pressbakkene lukkes. Drivrullene som sitter pa stempelstangen, lukker pressbakke-
ne som en saks.

® Advarsel

I En betingelse som skal veere oppfylt for a oppna en varig tett pressing, er at pressingen alltid avsluttes, altsa
at pressbakkene alltid lukkes helt.

Advarsel
A For informasjon om hvorvidt verktoyet egner seg i dimensjon og bruksomrade (gass/vann/varme osv.) hen-
viser vi til systemprodusentens dokumentasjon.

f Advarsel
Pressingen kan avbrytes nar som helst ved a slippe opp betjeningsbryteren.
® Advarsel

I Naér pressingen er avsluttet, ma det i tillegg gjennomfares en visuell inspeksjon for & se om pressbakkene
har lukket seg helt.

® Advarsel
I Avbrytes pressesyklusen pa en fitting, skal denne demonteres eller etterpresses.
Advarsel

f W Verktoyet ma aldri brukes uten pressbakker.

f Advarsel
For din egen sikkerhets skyld ma du felge gyldige sikkerhetsforskrifter.

Pase at pressbakkene lukker seg helt, og at det ikke finnes noen fremmedlegemer (f.eks. puss eller steinrester)
mellom dem.
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4.2 Bruksomrade

Dette er et manuelt verktgy som brukes til & presse pa fittings pa kompositt-, kobber- og stalrgr pa 12 til 28 mm; 32
mm for komposittrar. Verktayet ma ikke spennes fast. Det er ikke konstruert for stasjonzer bruk.

Verktayet egner seg ikke til kontinuerlig bruk. Etter cirka 50 pressinger etter hverandre ma du legge inn en pause pa
minst 15 minutter, slik at verktgyet far tid til & avkjgles.

® Advarsel
I For intensiv bruk kan skade verktoyet pa grunn av overoppheting.

Advarsel
A Nar verktayet er i bruk, kan den integrerte elektromotoren avgi gnister som kan forarsake brann pa brann-
farlige eller eksplosive stoffer.

Advarsel
A Dette elektrohydrauliske pressverktoyet skal ikke brukes ved sterkt regn eller under vann.

4.3 Presseanvisninger

Presseanvisningene for korrekt pressing av fitting og rer finner du i dokumentasjonen fra systemleverandgren. For &
sikre at verktoyet presser forskriftsmessig og for & sikre arbeids- og funksjonssikker bruk skal verktgyet bare bruke
pressbakker/pressinnsatser som er godkjent av systemleverandgren og/eller maskinprodusenten til bruk sammen
med presseverktagyet. Det er bare tillatt & bruke pressbakker/pressinnsatser med permanent merking med informas-
jon om produsent og type. | tvilstilfeller ma du konsultere systemleverandaren eller maskinprodusenten far du gar i
gang med pressingen.

® Advarsel

I Bgyde eller defekte pressbakker skal ikke brukes lenger.

®  Merknad

I Som systemleverandgr og maskinprodusent tilbyr vi pressbakker som passer til enhver rerdimensjon. Spe-
sialprodukter og problemlgsninger pa forespgrsel.
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4.4 Vedlikehold

For & fungere palitelig ma pressverktgyet vedlikeholdes korrekt. Dette er en viktig forutsetning for a utfare rarforbin-

delser som er sikre og holdbare. Maskinen krever regelmessig vedlikehold og pleie for & garantere dette. Folg disse
forholdsreglene:

1. Det elektrohydrauliske pressverktayet skal alltid rengjgres etter bruk og lagres i tarr tilstand.

2.For & garantere at verktgyet fungerer som det skal og for & forebygge mulige funksjonsfeil bgr pressverktayet
sendes inn til service i fabrikken én gang i aret eller etter 10 000 pressinger.

3.Bolteforbindelsene, drivrullene og faringene deres samt de bevegelige delene pa pressbakkene smgres lett inn
med olje.

4.Bruk f.eks. en prgvepressing til & kontrollere regelmessig at pressverktgyet og pressbakkene fungerer som de
skal. Du kan utfare pravepressingen selv eller fa en tekniker til & utfgre den.

5. Pressbakkene skal alltid holdes rene. Er de skitne, skal de rengjgres med en bgrste.

Vedlikehold av verktayet som utfgres pa fabrikk (se ASC servicesenter), bestar av demontering, rengjgring, utskift-
ning av eventuelle slitte deler, montering og sluttkontroll. Bare et rent og funksjonsdyktig pressystem kan garantere
en langvarig og tett rerforbindelse.

Ifelge reglene for korrekt bruk har kunden bare tillatelse til & skifte ut pressbakkene (side |, ill. 1.8; side 1V, ill. 13+14).
® Advarsel
I Verktoyet ma ikke apnes! Garantien bortfaller hvis forseglingen blir brutt.
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5. Forholdsregler ved feil pa pressverktoyet
a.) Rad lysdiode blinker regelmessig/lyser (side I, ill. 1.3) eller akustisk varselsignal.
= se tabell 1. Hvis feilen ikke lar seg sla av, ma verktayet sendes til neermeste servicesenter (se vedlegg ASC
1-6).

b.) Pressverkigyet lekker olje.
= Verktgyet ma sendes inn. Ikke apne det, ikke fiern forseglingen.

c.) Den rgde LED-en (side I, ill. 1.3) blinker 3 ganger og samtidig lyder 3 varselsignaler (se tab. 1).
= Alvorlig feill Hvis denne feilen inntreffer flere ganger, ma verktgyet sendes inn. Ikke apne det, ikke fiern forse-

glingen.

Hvis denne feilen inntreffer en enkelt gang, ma fittingen fiernes eller etterpresses.

Tekniske spesifikasjoner

Type MAP2L
Vekt (inkl. RAL1): ca. 1,7 kg
Presstid: 3-4s
Presskraft (linezer): 15 kN min.
Batterispenning: 18V

Batterikapasitet:

1,3 Ah Li-ion (RAL1/BL1815) eller 3,0 Ah Li-ion (RAL2/BL1830)

Batteriladetid

15 min. (RAL1/BL1815) eller 22 min. (RAL2/BL1830)

Pressinger per batteri:

ca. 150 sykluser ved NW 20 (RAL1/BL1815)
ca. 300 sykluser ved NW 20 (RAL2/BL1830)

Omgivelses-temperatur:

-10°C til +40 °C

Hydraulikkolje:

Rivolta S.B.H. 11

Lydtrykkniva:

70,6 dB (A) pa en meters avstand

Vibrasjoner:

< 2,5 m/sek? (akselerasjonens vektede effektivverdi)
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Symboler

Sikkerhedstekniske anvisninger

Skal ubetinget overholdes for at undga person- og miljeskader.
[

Anvendelsestekniske anvisninger
I Skal ubetinget overholdes for at undga skader pa vaerktgjet.
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Betjeningsvejledning —
MAP2LROTH Roth

1. Indledning

A @Fﬂr du tager dit presseveerktgj i brug, skal du leese betjeningsvejledningen omhyggeligt igennem.

Veerktgjet ma kun anvendes til det formal det er beregnet til. Overhold de gaeldende sikkerhedsforskrifter og forskrif-
ter til forebyggelse af ulykker under brugen.

Denne betjeningsvejledning skal ledsage veerktgjet, sa leenge det er funktionsdygtigt.

Ejeren skal

+ sgrge for, at operatgren har adgang til betjeningsvejledningen og

* sikre, at operatgren har laest og forstaet den.

2. Garanti
D e Ved anvendelse til rette formal samt overholdelse af vedligeholdelsesintervallerne geelder garantien i 24 ma-
_"F'_'“r" neder fra leveringsdato. Garantien omfatter ikke sliddele, som fglger af anvendelsen til rette formal. Vi forbehol-
Warranty . . .
ree der os endvidere retten til efterfalgende at bearbejde produktet.
Tood
Service
D S

3. Beskrivelse af det elektrohydrauliske pressevarktoj

3.1 Beskrivelse af komponenterne
Det elektrohydrauliske veerktgj er handbéaret og bestéar af felgende komponenter.
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Betjeningsvejledning
MAP2LROTH Roth

Tabel 2 (se side I, fig. 1)

Pos.-nr. | Betegnelse Funktion

1 Pressehoved Arbejdsenhed til fastholdelse af pressebakkerne

2 Returskyder Skyder til &bning af pressebakkerne i tilfeelde af fejl/ngdstilfaelde

3 LED (red) Angiver batterikapacitet, vedligeholdelsesindikator og fejl

4 Batteri-oplasning Oplasningsskyder til batteriet

5 Batteri (RAL1/BL1815) | Genopladeligt Li-lon-batteri

6 LED (hvid) Til belysning af arbejdsomradet

7 Betjeningskontakt Udlgsning af presseprocessen

8 Skifte-/indstiksbakke Her: Udskiftelig bakke med udskiftelige vaerktgjer
(systemafhaengig) med forskellige presseprofiler

9 Lasebolte Laseindretning til Iasning af pressebakkerne

Option:

10 | Las | Las til veerktgjerne

3.2 Kort beskrivelse af veerktojets vigtigste egenskaber

Sikkerhedsfunktioner:

() Presseveerktgjet er udstyret med efterlgbsstop, der stopper fremfaringen med det samme, nar betjeningskontakten
slippes.

En indbygget hvis LED belyser arbejdsomradet, nar betjeningskontakten aktiveres, og den slukker igen efter 10 sek.
Denne funktion kan ogsa slas fra (se beskrivelsen side VIII)

ﬁ Hydraulic Pressure Check (HPC), kontrollerer olietrykket direkte i veerktgjets oliekredslgb og sikrer dermed en kons-

—=tant og ensartet kvalitet af presningerne.

’—‘H,» Det opnaede pressetryk registreres af en tryksensor ved alle pressecykler, og det sammenlignes med den kraevede
minimumsveerdi. | tilfaelde af afvigelser fra det fastsatte arbejdstryk lyder der et advarselssignal.
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MAP2LROTH SRS
Funktioner:

@ Presseveerktgjet har et automatisk returlgb der automatisk farer stemplet tilbage til udgangspositionen, nar det mak-
simale driftstryk er naet.

@ Manuelt returlgb giver brugeren mulighed for at fgre stemplet tilbage til udgangspositionen i tilfaelde af fejlpresning.
‘DMAN ‘Pressehovedet kan drejes trinlgst 350° om lazengdeaksen. Dette muligger montering ogsa pa vanskeligt tilgeengelige

A~ |steder.
Presseveerktgjet har en mikroprocessor-styring (side |, fig. 1.3), som f.eks. viser batteriets ladetilstand og fortager en
fejldiagnose. Samtidig informeres brugeren om arten af fejlen med forskellige lyd- og lyssignaler.
’@‘ Energisparefunktion ved at motoren standses efter presningen.
Det kompakte, ergonomisk udformede hus bestar af 2 komponenter. Grebet er i kraft af gummibelaegningen saerde-
Wles skridsikkert, og da husets tyngdepunkt er optimalt placeret, ligger veerktgjet meget fint i handen, hvorved man
ikke bliver treet under arbejdet.
’:sy‘Alle funktioner for vores veerktgjer kan styres med én enkelt betjeningsknap. Det indbeerer, at betjeningen er enkel,
og at grebet bliver bedre end ved betjening med to knapper.
I kraft af Li-lon batterierne, som hverken udviser memory-effekt eller selvafladning, har brugeren altid et funktionsklart
Lrionyszerktgj, selv efter langvarige ophold i arbejdet. Hertil kommer et lavt veegt-/effektforhold med 50% sterre kapacitet
og kort ladetid.
Den benyttede olie er en biologisk hurtigt nedbrydelig, hgjeffektiv olie, som ikke frembyder nogen risiko for vand,
og som har faet tildelt miljgmzerket Blauer Engel. Olien er velegnet til lave temperaturer, og den har fremragende
smgrende egenskaber.
Via en USB-adapter (tilbehar) kan der efter afslutning af arbejdet udskrives en rapport over presseveerktgjets kor-
rekte funktion fra en PC.

3.3 Beskrivelse af vaerktgjets indikeringer
Se side IX tabel 1

'Blo|
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Betjeningsvejledning
MAP2LROTH Roth

4. Anvisninger om korrekt brug

4.1 Betjening af vaerktojet
En presning udlgses ved at trykke pa betjeningskontakten (side I, fig. 1.7).

Presningen er kendetegnet ved, at pressebakkerne lukker sammen. Pressebakkerne lukker sammen som en saks
ved hjeelp af de drivhjul, der sidder pa stempelstangen.

®  Bemark

I En nadvendig betingelse for en varig, teet sammenpresning er, at presningen altid afsluttes, dvs. at presse-
bakkerne lukker helt.

Bemeaerk
A Vaerktojets egnethed mht. dimension og anvendelsesomrade (gas/vand/varme etc.) fremgar af systempro-
ducentens dokumentation.

f Bemeaerk
Presningen kan til enhver tid afbrydes ved at slippe betjeningskontakten.
® Bemerk

I Nar presningen er afsluttet, skal der foretages en visuel kontrol for at sikre, at pressebakkerne er fuldstaen-
dig lukkede.

® Bemerk
I Fittings, pa hvilke presningen er blevet afbrudt, skal afmonteres eller presses efter.
Bemeerk
A W Veerktajet ma ikke tages i brug uden pressebakker.

Bemaerk
A Af hensyn til din egen sikkerhed skal du overholde de gseldende sikkerhedsforskrifter for arbejdet.

Sarg for, at pressebakkerne er helt lukkede, og at der ikke befinder sig fremmedlegemer (f.eks. puds eller stenrester)
mellem pressebakkerne.
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4.2 Forklaring af anvendelsesomradet
Der er tale om et handbaret vaerktgj til papresning af fittings til at samle laminatrgr, kobberrgr og stalrgr med diametre
fra 12 til 28 mm hhv. 32 mm for laminatrgr. Apparatet ma ikke spaendes fast. Det er ikke konstrueret til stationaert
brug.
Veerktgjet egner sig ikke til permanent drift. Efter ca. 50 pa hinanden fglgende presninger kraeves der en pause pa
min. 15 min., sa veerktgjet far tid til at kgle af.

® Bemaerk
I Ved for intensiv brug, kan veerktajet blive beskadiget som falge af ophedning.

Bemaerk
A Ved drift af vaerktgjet kan der pga. den indbyggede elektromotor dannes gnister, der kan antaende brandfar-
lige eller eksplosive stoffer.

Bemeaerk
A Det elektrohydrauliske presseveerktaj ma ikke bruges, hvis det regner kraftigt eller under vand.

4.3 Forarbejdningsanvisninger
Forarbejdningsanvisninger til korrekt presning af fittings og rgr fremgar af systemproducentens vejledning. For at
sikre korrekt presning og garanti for arbejds- og funktionssikker brug ma veerktgjet kun bruges med de pressebakker/
presseelementer som systemudbyderen/maskinproducenten har godkendt til presseveerktgjet. Der ma kun anven-
des pressebakker/presseelementer med permanent meerkning, der tydeligt angiver fabrikant og type. | tvivistilfeelde
skal du rette forespgrgsel til systemudbyderen eller maskinproducenten, fgr du udfgrer en presning.

® Bemark

I Bgjede eller defekte pressebakker ma ikke laengere bruges.

i Henvisning

Som systemudbyder/maskinproducent tilbyder vi pressebakker, der er tilpasset optimalt til alle rerdimensio-
ner. Specialudforelser og problemlasninger tilbydes efter onske.
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4.4 Vedligeholdelsesanvisninger
For at presseveerktgjet kan fungere palideligt kraeves der passende pleje. Dette er en vigtig forudsaetning for at kunne
skabe permanent sikre forbindelser. For at sikre dette skal der regelmeessigt udferes service og vedligeholdelse pa
veerktgjet. Falgende punkter skal overholdes:
1.Renggr det elektrohydrauliske pressevaerktgj efter hver brug, og serg for, at det er tert, inden det laegges vaek.
2.For at sikre, at vaerktgjet fungerer upaklageligt og for at forebygge mulige funktionsfejl bar pressevaerktgjet sendes
til vedligeholdelse eller service en gang om aret eller efter 10.000 presninger.
3.Boltforbindelserne, drivhjulene og deres styr samt pressebakkens bevaegelige dele skal smgres med en smule
olie.
4.Kontrollér regelmaessigt, at pressevaerktgjet og pressebakkerne fungerer upaklageligt, f.eks. vha. en prgvepres-
ning.
5.Hold altid pressebakkerne rene. Hvis de er snavsede, skal de renses med en bgrste.
Servicen af veerktgjet (se ASC) fra fabrikkens side omfatter adskillelse, rengaring, udskiftning af evt. slidte dele, sam-
ling og afsluttende kontrol. Kun et rent og velfungerende pressesystem garanterer varigt teette forbindelser.
Inden for rammerne af den korrekte brug ma kunden kun foretage udskiftning af pressebakkerne (side |, fig. 1.8; side
IV, fig.13+14).
® Bemerk
I Abn ikke vaerktgjet! Hvis forseglingen er beskadiget, bortfalder garantikravet.
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MAP2LROTH

5. Forholdsregler i tilfaelde af fejl pa presseverktojet
a.) Den rgde lysdiode blinker regelmaessigt/lyser konstant (side |, fig. 1.3), eller der lyder en advarselstone.
= se Tabel 1. Hvis fejlen ikke kan afhjaelpes, skal veerktgjet indleveres til naermeste Service Center (se Bilag
ASC 1-6).
b.) Presseveerktgjet taber olie.

= Veerktgjet skal indleveres til et Service Center. Vaerktajet ma ikke abnes, og vaerktgjets forsegling ma ikke
fiernes.

c.) Den rgde LED (side I, fig. 1.3) blinker 3 gange, og samtidig lyder der tre advarselstoner (se tab. 1.
= Alvorlig fejl! Hvis denne fejl forekommer flere gange, skal vaerktgjet indleveres til et Service Center. Vaerktojet

Roth

ma ikke abnes, og veerktgjets forsegling ma ikke fjernes.

Hvis fejlen forekommer én gang, skal fittingen afmonteres eller presses efter.

Tekniske data

Type MAP2L
Veegt (inkl. RAL1): ca. 1,7 kg
Pressetid: 3-4 sek.
Trykkraft (lineeer): 15 kN min.
Batterispeending: 18V

Batterikapacitet:

1,3 Ah Li-lon (RAL1/BL1815) eller 3,0 Ah Li-lon (RAL2/BL1830)

Batteriopladningstid:

15 min. (RAL1/BL1815) eller 22 min. (RAL2/BL1830)

Antal presninger pr. batteri:

Ca. 150 cykler for NW 20 (RAL1/BL1815)
Ca. 300 cykler for NW 20 (RAL2/BL1830)

Omgivelsestemperatur:

-10°C til +40°C

Hydraulikolie: Rivolta S.B.H. 11
Lydtryksniveau: 70,6 dB (A) pa 1 m afstand
Vibrationer: < 2,5 m/s? (veegtet effektiv veerdi for accelerationen)
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Handgefiihrtes batteriebetriebenes
Elektrowerkzeug Typ MAP2LROTH

KlauKe

A Textron Company

(D) CE-" - Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verantwort-
lichkeit, dal dieses Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 gemaR den
Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(GB) CE-’ - Declaration of conformity. We declare under our sole respon-
sibility that this product is in conformity with the following standards or
normative documents:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 in ac-
cordance with the regulations of directives 2006/42/EG, 2014/30/EU,
2011/65/EU

(F) CE-" - Déclaration de conformité. Nous déclarons sous notre seule
reponsabilité que ce produit est en conformité avec les normes ou docu-
ments normatifs suivants:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 confor-
mément aux réglementations des directives 2006/42/EG, 2014/30/EU,
2011/65/EU

(NL) CE-" - Konformiteitsverklaring. Wij verklaren en wij stellen ons er alle-
en voor verantwoordelijk dat dit produkt voldoet aan de volgende normen
of normatieve documenten:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 overe-
enkomstig de bepalingen van de richtlijnen 2006/42/EG, 2014/30/EU,
2011/65/EU

(P) CE-" - Declaragao de conformidade. Declaramos sob nossa exclusi-
va responsabilidade que este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 conforme as
disposicoes das directivas 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

Gustav Klauke GmbH « Auf dem Knapp 46 « D-42855 Remscheid

(N) CE-" - Konformitetserklaering. Vi erkleerer pa eget ansvarlighet at dette
produkt er i overensstemmelse med falgende standarder eller standard-
dokumenter:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 i henhold il
bestemmelsene i direktive ne 2006/42/EQF, 2014/30/EQF, 2011/65/EU

(E) CE-" - Declaracién de conformidad. Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normativos siguientes:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 de acuerdo
con las regulaciones de las directivas 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/
EU

(I) CE-" - Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra esclusiva
responsabilita che questo prodotto € conforme alle seguenti norme e
documenti normativi:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 conforme-
mente alle disposizioni delle direttive 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/
EU

(DK) CE-" - Konformitetserkleering. Vi erklaerer under almindeligt ansvardt
at dette produkt er i overensstemmelse med folgende normer eller norma-
tive dokumenter:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 i henhold il
bestemmelseme i direktiverne 2006/42/EQF, 2014/30/EQF, 2011/65/EU

(FIN) CE-" - Todistus slandardinmukaisuudesta. Asiasta vastaavana todist-
amme taten, ettad tdma tuote on seuraavien standardien ja standardoimisa-
siakirjojen vaatimusten mukainen:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN I1SO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 ja vastaa
saadoksia 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

Telefon ++49 +2191-907-0 « Telefax ++49 +2191-907-141 « www.klauke.com



Handgefiihrtes batteriebetriebenes
Elektrowerkzeug Typ MAP2LROTH

KlauKe

A Textron Company

(PL) CE-" - Zgodnosc z dyrektywami CE. Swiadomi odpowiedzialnosci
oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujacymi normami
lub dokumentacja normatywna:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(GR) CE-" - AHAQZH XYMMOP®OZHS, Me avaAnim ouvolikns
SMAWVOLE® OTL TO TOPOV TPOLOV TULPWVEL |LE TAL TAPAKAT® TOOTUT KOLL JLE
TOLNPOTUTN X OV QVAPEPOVTAL TTA TXETKO €YYPOPXL

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN I1SO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 cupeova pe
Toxs kovovwapovs 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(H) CE-" — Megfelel6ségi nyilatkozat. Kézim(ikodtetésl elektromos kézis-
zerszamok:

Teljes felelésségel kijelentjik, hogy ezek a termékek a kdvetkez6 szab-
vanyokkal és iranyelvekkel 6sszhangban vannak: EN 60745-1, EN ISO
12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN 28662-1, EN 61000-6-3,
EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037; és megfelelnek a rendeltetés szerinti
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU iranyelveknek.

(CZ) CE-" — Prohlaseni o shode. ProhlaSujeme na vlastni zodpovednost,
ze tyto produkty splnuji nasledujici normy nebo normativni listiny:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037;

Ve shode se smernicemi 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

Gustav Klauke GmbH « Auf dem Knapp 46 « D-42855 Remscheid

(S) CE-’ - Konformitetsdeklaration. Vi forklarar pa eget ansvar att denna
produkt dverenstammer med féljande normer eller normativa dokument:
EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,

EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 enligt
bestammelserna i direktiverna 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(RO) CE-’ - Declaratie de conformitate. Noi declaram pe propria
raspundere ca acest produs este in conformitate cu urmatoarele norme si
documente normative:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN I1SO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037; potrivit
dispozitiilor directivelor 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(SLO) CE - Izjava o skladnosti S tem potrjujemo splo$no odgovornost, da
je ta izdelek narejen v skladu z navedenimi normami in standardi:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 ter dolo¢bami
in smernicami 2006/42/EEC, 2014/30/EEC, 2011/65/EU

(HR) CE - Izjava o sukladnosti. Pod punom odgovorno$¢éu izjavljujemo da
je proizvod naveden u naslovu ovog dokumenta sukladan sa primijenjenim
normama i normativnim dokumentima:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 u skladu sa
odredbama preporuka 2006/42/EEC, 2014/30/EEC, 2011/65/EU

Remscheid, den 10.06.2016

Dipl.-Ing. Joh.-Christoph Schiitz, CE-Beauftragter
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